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Mpou3BoauTeb OCTaBASET 32 CO6OM NpaBoO HA BHECEHUE U3Me-
HEHUI B KOHCTPYKLMIO, AM3aiUH M KOMMIEKTaLUMIO M3Lenui.
M306paxeHns B MHCTPYKLMM MOTYT OTIMYATLCS OT peasibHbIX
Y3/10B M HafNUCEN HA U3AENUN.

@)

BupoOHUK 3anumiuae 3a cobot NpaBo BHECEHHS 3MiH B KOHCTPYK-
Lito, IM3alH i KoMnaekTauito BUpobiB. 300paxeHHi B iHCTPyKLii
MOXe Bifpi3HATMUCSA B, peanbHWX BY3NiB i HAANMCIB Ha BUPODi.

®)

Razotajam ir tiesibas veikt izmainas izstradajuma dizaing,
konstrukcija un pilnaja kompektacija. Saja instrukcija publicétie
attéli var atdkirties no faktiskajam izstradajuma detalam un
mark&jumiem.

@

Gamintojas pasilieka teise keisti gaminiy konstrukcija, dizaing
ir komplektavima. Instrukcijoje pateikti vaizdai gali skirtis nuo
tikry mazgy ir gaminio zymeéjimuy.

®

Tootja jatab endale oOiguse teha toote disainis, ehituses ja
komplektis muudatusi. Kaesolevas juhendis olevad pildid voivad
toote tegelikest koostudest ja margistustest erineda.

I'Iepeﬂ, Ha4asioM aKkcnayaTau BHMMATEIbHO
npquTaﬂTe PYKOBOLCTBO MNONIb30BaTENA

Mepen BMKOPUCTAHHSM MPOAYKTY YBAXHO
03HAMOMTECh 3 MM MOCIOHMKOM Mo eKkcayaTauii

Pirms speka aprikojuma ekspluatacas
nepiecieS$ams uzmanigi izlasit instrukcu

Prie$ pradedami naudoti elektros jranga,
batinai atidziai perskaitykite §j Zinyna

Enne elektriseadmete kasutamist tuleb
lugeda hoolikalt kasutusjuhendit
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NMPUMEYAHUSA

CepwiiHblit HOMep u3genuns Hyundai Ha Tabnnuke, pacnonoXeHHOM Ha U3AENNU COAEPXKUT MHAOPMALMIO O
[laTe ero NpoW3BOACTBA:

1.Ton n3rotoBneHus
2.MepBas bykBa HaMMeHOBaHWS MOLEeNU
3. TexHuuyeckas MHGopMaums

4. MecaL, M3roToBNEHMS

5. CepuiiHblii Homep 1 5|§|Il060000 1,

L1 I 1
1 4

Pacwudposka npumepa: usrotosneHo B uoHe 2015 roaa.

ToBap cooTBeTCTBYET TPEOOBAHMAM:

TPTC010/2011 «O 6€30nacHOCTM MaLLMH 1 0B0PYLOBAHMSY;

TP TC004/2011 «O 6€30MaCHOCTM HU3KOBONBTHOrO 060PYL0BAHMAY;

TP TC 020/2011 «3nekTpoMarHuTHas COBMECTUMOCTb TEXHUYECKMX CPEeACTBY.
Cpok cnyx6bl MHCTPYMeHTa 5 neT. fapaHTUIHbIN CpoK 0b6CnykmnBaHua 3 roaa.

NMPEAUCNIOBUE

Bbnaropapum Bac 3a npuobpeteHue 3nektpomHcTpymeHTa HYUNDAL B naHHOM pyKOBOACTBE COLEPXMTCA
OnuCaHue TexHWKM 6e30MacHoCTW, npoueayp MO  OOCNYXMBAHWMIO M UCMOMb30BaHWIO  MoLenen
3nekTponHcTpymeHTa HYUNDAL Bce naHHble B [aHHOM JOKYMEHTE COAEPXKaT CaMyr CBEXYH MHPOpMaLMio,
AOCTYNMHYK K MOMEHTY nevyatu. I'Ipocmm NPUHATb BO BHMMaHME, YTO HEKOTOPbIE WU3MEHEHUA, BHECEHHbIE
npov3BOAMTENEM MOTYT BbITb HE OTPaXKeHbl B JAHHOM PYKOBOACTBE. A TakXKe M306paKeHUs U PUCYHKM MOTYT
OT/IMYATLCS OT peanbHoro usaenus. Npu BO3HUMKHOBEHUM NpobaeM B 3KCNayaTaLMu, UCNONb3yiTe NONe3Hyo
MHOPMaLMIO, PACMONOXKEHHYIO B KOHLE PYKOBOACTBA. HacToswwas MHCTPYKLMS N0 3KCnayaTaumu sBasercs
4acTblo JAaHHOTO NPOAYKTA. B Hell conepXXuTcs BaHas MHDOpMaLMs 0 TexHKKe 6e30MacHOCTH, SKCMTyaTaumum
n yTunusauuu. Mepen Mcnonb3oBaHWEM AAHHOMO MPOAYKTa NMpocbba 03HAKOMUTBCS CO BCEW MHCTPYKLMAMM
no 3KCMNyaTaunm 1 TexHuke 6esonacHocTy. VIcnonb30BaTh NPOAYKT TONbKO B COOTBETCTBMUM C OMUCAHUEM U
no LieneBoMy HasHaueHuto. Mpu nepegaye AaHHOMO NPOAYKTa ApYrM MLaM npocbba Takxe nepeaatb U BCHO
ero [OKyMeHTaLM.

I'Iepe,u Ha4anoM pa6OTbI C 3/IeKTPOUHCTPYMEHTOM HeobXxoaMMO BHMMATENbHO NpoYynTaTb PYKOBOACTBO
nonb30BaTeNs. IT0 NOMOXET M36exaTb BO3MOXHbIX TPaBM U NOBpEXAEHNA O60py,D,OBaHlAﬂ.




ONMMNCAHUE U3OENUA

NeHToYHO-WAMdOBanbHas MallMHa NpeAHasHayeHa Aas CyxXoro LWaMdoBaHMs BOMbLIMX MOBEPXHOCTEN W3
[epeBa, NNacTMacChl, MeTanna, rmnca 1 oKpaleHHbIX NOBEPXHOCTEN. YCTPOMCTBO MOXET ObITb MCNONb30BAHO
TOMbKO ANs Cyxoro wandosaHus. Bceraa Mcnonb3oBath WANGOBANbHYIO NEHTY M 3€PHUCTOCTb, MOAXOAALLME
[N KOHKPETHOW MOBEPXHOCTM, KOTOpas MOANEXMT LAMdpoBaHMi0. BbibpaHHas CKOpoOCTb A0MKHA Takxke
COOTBETCTBOBATb MaTepuany. YCTPOMCTBO He MpeAHas’HayeHo A KOMMEPYECKOrO MCMO/b30BaHMS.
Mcnonb3oBaHue B 0ObIX APYrUX LENsx uam Moaudukaums yCTPOMCTBA OTHOCATCS K HeHaanexaliemy
MCMOMb30BAHMIO U MOTYT CYLLECTBEHHO MOBbLICUMTb ONACHOCTb. [1POM3BOAMTEND HE HECET OTBETCTBEHHOCTb 33
M3HOC MW MOBPEXAEHME B pe3yNbTaTe HEHAANEXALLErO MCNONb30BAHMS.

Ha6op ¢yHKuMiI 1 ycTpoicTBa

e Perynstop ckopoCTU ABWKEHUS NEHTBI.
e DuKcupyrowas KHomka

e Bblkntoyatens

e KoxXyx peMeHHOro npueoaa
e HakoHeuHMK MbineoTcoca

e BWHT perynnpoBku pemMHs

e BcnomoratenbHas pyyka

e BeHTUnAUMOHHbIE OTBEPCTUS
e Pblyar HaTsKeHMs

e [lbinecbopHuk

e Brynka neineotcoca

e BUWHTOBbIE 3aXMMbI, 2 WIT.

e [lepexopHuk

KOMMNNEKTHOCTb

Cpa3y nocne BCKPbITMS  YMakoBKM YCTPOMCTBA MPOBEPUTb HA HANUYME BCEX KOMMEKTYOWMX U
npucnocobneHmi:

1. leHTouHo-wamdosanbHas MawmHa BS 900 .. ........ooiiiiiiii 1w

2. LINMGOBAMBHAA IEHTA .t utttittetteae et e et et e et e et e et et et et e e ene e 1w

B TTBUIECOOPHMK ... ittt e e e et e e e e e e e e e e et e e aneees Jdwr

4. CbeMHas nepexofHas BTYKa (415 BaKYYMHOr0 OTCOCA MbIAW CHAPYXKM) ... ... .......... 1wt

5. BUMHTOBBIE BBKMMbI L. ... uuitit ittt 2w

6. TTEPEXOLHMK 1« ettt ettt ettt e et e et e e et e e et e et e e e e e e e e enaeeennas dwr

7. VIHCTPYKLMA MO SKCTITYATALIAM L. .ottt ettt et et eeee e te et et eeeaeetaeeeeneenens 1w

8L YMAKOBKE ...ttt ettt et et et e e et e e et e e Lwr




TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKH

JleHTO4HO -WwnudoBanbHaa MawMHa | BS 900
MoTpebnsemas MOLHOCTb Bt 900
HanpseHue B 230
CKOpOCTb ABUXEHWS NEHTHI M/MUH 240-400
Pa3mep wnndosanbHoOM NeHTbI MM 75*533
INeKTPOHHas perynMpoBka CKOpPOCTH ecTb
MbinecbopHuk €CTb, NNaCTUK
B03MOXHOCTb NOAKNKOYEHMS K MblNecocy ecTb
Macca Kr 3,6
YposeHb wyma no EN ISO 60745 db 92,22
YpoBeHb aKyCTU4YeCKoi MOLLHOCTH db 103,22




OB BUA U COCTABHbIE YACTU U3OENNA BS 900
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Perynatop ckopoCt1 aBuXeHUS NeHTbI.
Dukcupyiolas KHomnka

BbikntoyaTens

Koxyx peMeHHOro npuneoja

HakoHeuHuk nbineotcoca

Perynatop HaTskeHMs WNMPOBANBHOM NEHTbI
BcnomoratenbHas pyyka

BeHTunsumMoHHble oTBEPCTUS

O 00 NN O BT A WWIN -

Pbiyar HaTskeHus
Mblnec6opHmK
BTynka nbineotcoca
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BMHTOBbIE 3aKUMbI, 2 LUT.
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MepexoaHuk




MHOOPMALMNA NO BE3ONACHOCTHU

06w Me yKasaHUs NO TeEXHUKE 6e30MacHOCTU

BHumamensHo npoyumatiime 8ce yka3aHus no mexHuke Ge3onacHocmu. HecobmodeHue OaHHbIX
YKa3aHull U uHCMpykyuli no mexHuke 6€30NACHOCMU MOMem Cmame NPUYUHOLU NOPaMeHus
3/1eKmpuyYeckuM mMoKoM, msxensix mpasm u noxapd. Coxpansliime 3mu UHCMPYKUUU HG NPOMSHeHUU
8Ce20 CPoKa NOMIb30BAHUS UHCMpPYMeHMoM. JlaHHble —UHCMPYKUUU — pacnpocmpadsiiomcs Ha
gecb anekmpouHcmpymeHm HYUNDAIkak ¢ numaHuem om cemu nepemMeHHO20 MoKd, Mak U Ha
AKKYMY/ISMOPHbIL 3N1eKmMpouHCmpyMeHm.

besonacHocTb paﬁoqero MecTa

e ConepxuTe paboyee MECTO B YUCTOTE M XOPOLLO OCBELLEHHbIM.

e He pa6oTaiiTe C 31€KTPOMHCTPYMEHTOM BO B3PbIBOOMACHOM MOMELLEHNM, B KOTOPOM HaXOLSTCS
roptoYmMe XUAKOCTH, BOCTNAMEHSIOLLMECS Fa3bl UM Mblib. INEKTPOUHCTPYMEHTbI UCKPST, YTO MOXET
NPUBECTM K BOCTNAMEHEHWMIO MbIIW MU MapOB.

»  Bo BpeMsi paboTbl C 31EKTPOUHCTPYMEHTOM He omnyckaiiTe 6am3Ko K Bawemy pabouemy MecTy feTeit
1 NOCTOPOHHUX UL,

e O6ecneunTb NOPSIAOK M XOPOLLEE OCBELLEHME Ha paboyeM MecTe. 3arpOMOXKAEHHbIE U TEMHbIE
Y4YaCTKM NPUBOAST K HECYACTHBIM ClyyasiM. He oTBieKaiTeCh, Bbl MoxeTe NoTepsTh KOHTPOSb HaZ,
3N1EKTPOUHCTPYMEHTOM.

dneKkTpo6e3onacHoOCTb

e Bunka ceteBOro LWHypa 31eKTPOMHCTPYMEHTA [OMKHA COOTBETCTBOBATb CETEBOW po3eTke. Hu B
KOEM Cly4ae He BHOCUTE U3MEHEHWS B KOHCTPYKLMIO BUNKM. [laHHOe TpeboBaHMe CHUXAET puck
NOpaXKeHUs 3NeKTPUYECKUM TOKOM.

e |I36eraiiTe KOHTaKTa C 3a3eMIEHHbIMU NMOBEPXHOCTAMMU, KaK TO: C Tpy6aMu, sneMeHTaMu OTOMNEHUS,
KYXOHHBIMU NAUTaMK U XOnoAunbHUKaMK. [pn 3a3eMNeHnn Yepes HUX NOBbILLAETCS PUCK MOPaAXEHUS
3NEKTPOTOKOM.

e He 1cnonb3oBaTh WTENCENN-NEPEXOLHUKM C 3a3EMEHHBIMU 3NEKTPOUHCTPYMEHTAMMU.
HemoanduumpoBaHHble WTeNcenu 1 NoaXoAsLMe WTENCENbHbIE PO3ETKU CHUXKAKOT PUCK MOPaXEHUS
3NEKTPUYHECKMM TOKOM.

e b) M3beraTb GU3M4YECKOro KOHTAKTa C TaKUMU 3a3eM/IEHHBIMU MOBEPXHOCTIMM, Kak TpyObl,
paamaTopbl, KYXOHHbIE MAUTHI U XONOAUNBHUKU. PUCK NOPaXXeHWs 3NEeKTPUYECKMM TOKOM Mpu
3a3eMJeHnn Tena Bo3pacTraer.

e 3alWMLwanTe 31eKTPOMHCTPYMEHT OT A0XAA U CbIPOCTU. [POHMKHOBEHME BOAbI B 3N1EKTPOMHCTPYMEHT
MOBbILIAET PUCK MOPAKEHUS SNEKTPUYECTBOM.

e He ponyckaeTcs ncnonb3oBaTh CETEBOM LWHYP HE MO Ha3HaYeHUto, HanpuMep, 41s NepeHoca Unm
NMOLBECKM 3NEKTPOUHCTPYMEHTA, MU ANS BbITATMBAHWS BUIKW U3 CETEBOM PO3ETKM. 3alumLiaiTe
LUHYp OT BO3LEMCTBMS BbICOKMX TEMMNEepaTyp, Macia, OCTPbIX KPOMOK MM MOLBUXKHbIX YacTew
3NEKTPOUHCTPYMeEHTa. [oBpeXAeHHbIN MK CYTaHHbIV WHYP MOBbILIAET PUCK NOPAKEHUS
3NEKTPUYECKMM TOKOM.

e [lpu paboTe C 3INeKTPOUHCTPYMEHTOM MOJ, OTKPbITbIM HEOOM NPUMEHSITE CreunanbHble YaTMHUTENN.
M3b6eraTb HeNpaBMABHOIO MCMONb30BaHMS WHYpa. HMKOraa He MCNob30BaTh WHYP ANS NEPEHOCKH,
noLbemMa Unu 13BneyYeHns 3NeKTPOMHCTPYMeHTa 13 ceTu. bepeub WHYp OT BO3AENCTBMS Tenna, Macna,
OCTPbIX KpaeB MK NOABUXKHBIX AeTaneit. [loBpexxaeHHble UK 3anyTaHHble LWHYPbl YBENUYMBAKOT PUCK
NOpaxKeHUs 3NeKTPUYECKUM TOKOM.

e [lpu paboTe C 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM BHE NOMELLEHMS UCMO/b30BaTh WHYP-YANUHUTEND,
NOAXOASLLUMIA ANS IKCAYyaTaLMKM Ha OTKPbITOM BO3ayXe.

e B cnyyae, korga HeO6X0AMMO UCMONb30BaHWE 3NEKTPOUHCTPYMEHTA B CbIPOM MOMELLEHUH,
noakntoyaite ero yepes Y30 (YcrpoiictBo 3awmTHoro OTkAYeHus). Ero npuMeHeHne yMeHbLUnT
PUCK NOPaXeHUs 3N1eKTPUYECKUM TOKOM.




be3sonacHocTtb nogen

MpooyMaHHO HauMHawTe paboTy C INEKTPOUHCTPYMEHTOM, ByabTe BHUMATENbHbI, CeUTe 33 TeM,
yTo Bbl AenaeTe. He nonb3yiTech 31€KTPOUHCTPYMEHTOM B YCTaNOM COCTOSIHWUM, B COCTOSIHUM
HapKOTUYECKOTO UM anKkorosbHOro OMbsIHEHMS UK NOA BO3LAENCTBMEM NeKapcTB. HeBHUMATENbHOCTb
npu paboTte C INeKTPOUHCTPYMEHTOM MOXET NPUBECTU K CEPbE3HbIM TPaBMaM.

MpuMeHsiTe CpencTBa MHAMBUAYANbHOW 3aLLMTbI M BCErAA OAEBANTE 3aLUMUTHbLIE OUKM.
Mcnonb3oBaHue cpencTB MHAMBUAYANbHOM 3aLUMTbI, KAk TO: 3aLLMTHOM Macku, 0byBM Ha
HeCKOonb3sLLer NoAOLLBe, 3aLLMTHOTO WeMa UAKU CPeACTB 3aluuTbl OPraHOB C/lyXa, B 3aBUCMMOCTM OT
BMA paboTbl 3NEKTPOMHCTPYMEHTA CHMKAET PUCK MONYYEHUS TPABM.

Mepen nofkNtOUYEHUEM INEKTPOUHCTPYMEHTA B CETb U/MNU K aKKyMynaTopy, ybeamuTech 4To
3NEKTPOMHCTPYMEHT BbIK/tOUeH. [1py TpPaHCNOPTUPOBKE 3N1EKTPOMHCTPYMEHTA HE AepXuTe nanel, Ha
BblKNloUaTene.

Bo Bpems paboTbl Bceraa 3aHUMaiTe yCTOMUMBOE MONOXEHUE U COXPAHSAMTE paBHOBECUE.

Bo Bpems paboTbl ogeBaiiTe NoLxonsly0 pabouyto oaexay. He HocuTe WWpOKyY onexay

1 yKpaLleHus. [lepxute BONOChl, OLEXAY M PYKABULbI BAANM OT ABMXKYLLMXCS YacTewn
3NeKTPOMHCTpyMeHTa. LLnpokas oaexaa, ykpaleHus Unu AMHHbIE BONOChI MOTYT ObiThb 3aTAHYThI
BPALLAIOLWMMKUCS YACTAMU INEKTPOUHCTPYMEHTA.

pY BO3MOXXHOCTU YCTAaHOBKM MblNEOTCACHIBAOLLMX U MblAECOOPHbIX YCTPOICTB NPOBEPSIATE UX
npaBuNbHOE NPUCOEAMHEHWNE U UCMONb30BAHME.

CoxpaHsaTb 6AMTENBHOCTb, CIEAUTb 33 TEM, YTO Bbl leNlaeTe, U PyKOBOACTBOBATHLCS 34PaBbIM CMbIC/IOM
npu pabote C INeKTPOMHCTPYMEHTOM. He MCMOoAb30BaTh 3N1eKTPOUHCTPYMEHT, €C/IU Bbl YCTanu,
HaxXoaWTeCh NoJ BO3AEMCTBUEM HAPKOTUUYECKMX CPELCTB, aNkorons Uan nekapcrs. MrHoseHue
HEeBHMMATENbHOCTU B X0Le paboTbl INEKTPOUHCTPYMEHTOM MOXET NPUBECTU K CEPbe3HbIM TPAaBMaM.
0O6ecneynTsb 33Ty OT HENPeLHAMEPEHHOTO BKIOYEHUS. YOeauTbCs, YTO NepekntoyaTens HaxoauTCs
B BbIK/IIOYEHHOM MONOXEHUM Nepes, NOLKIUYEHUEM K UCTOUHUKY MUTAHUS U/UNK akKyMYNSTOPHOWM
6aTapee npu nogbeMe UM NepeHoce MHCTpyMeHTa. [lepeHoC 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB Mpw
HaXOXAEHUM NanbLa Ha nepeknoyaTene Uu NoAKN0UYEeHUe 3NeKTPOUHCTPYMEHTA K CETU C
BKJ/IOYEHHbIM Nepek/oyaTeNnemM NpUBOAUT K HECUYACTHBIM ClTyYasM.

MNepen BKNOUEHUEM INEKTPOUHCTPYMEHTA CHATb PErYIMPOBOYHBIN KIMH MU FaeyHbli

Kntoy. OcTaBneHue raeyHoro Kao4a Uan KNMHa NpUKpenneHHbIMm K MOBOPOTHOM YacTu
3NEKTPOMHCTPYMEHTA MOXET NPUBECTU K TPaBMaM.

He nepernbatbcs. Bcerna coxpaHsaTb HaNexXallyto TOUKy onopbl M 6anaHc. 3To NO3BONSET NyyLle
KOHTPONMPOBATh 3N1EKTPOUHCTPYMEHT B HENPEABUAEHHbIX CUTYaLMAX.

f)  OpeBatbca Hapnexawmum 06pa3omM. He HapeBaTb CBOOOAHYIO OAEXAY M YKpalleHus. He nonyckaTb
nonazaHus Bonoc, OAeX/Abl 1 NepyaTok Ha NoABMKHble feTanun. CBoboLHas oAexaa, yKpalleHUs unm
LIMHHbIE BONOChI MOTYT 3aCTPSITh B MOABUXKHbIX AeTaNsX.

g) [pu HanUuMK yCTPOICTB, NpeaHa3HaAYeHHbIX 4151 COEAMHEHMS MbINEOTCOCA UK MNblNecOOpHMKa,
ybenunTbCs, YTO OHU NOACOELMHEHDBI M UCMOMb3YIOTCS Haanexallum obpa3oM. Mcnonb3oBaHue AaHHbIX
YCTPOWCTB CHUXAET onacHble GakTopsbl, CBA3aHHbIE C MbIbIO.

MpuMeHeHUe 3NeKTPOMHCTPYMEHTA U 06paLLeHUE C HUM

He neperpyxaiite aneKTpovHCTpyMeHT. Ype3mepHas Harpyska NpuBOAMT K YMEHbLLEHMIO CPOKa
CNYXObl UK BbIXOAY U3 CTPOSI 3NEKTPOMHCTPYMEHTA.

He paboTtaiite C 3N€KTPOMHCTPYMEHTOM MPU HEMCMPABHOM BbIK/IKOYATENE. DNEKTPOUHCTPYMEHT,
KOTOPbI HEBO3MOXHO BK/IOUMUTb UM BbIK/TIOUMTb, OMACEH M JOMKEH BblTb OTPDEMOHTUPOBAH B
aBTOPW30BAHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE.

Ecnu Bbl He paboTaeTe C 31eKTPOUHCTPYMEHTOM, OTK/IHOUMUTE BUKY OT PO3ETKMU CETU U/WUNU BbiHbTE
aKKyMynsTop. 3Ta Mepa NpeAoCTOPOXHOCTY NPefoTBPaLLAeT He NpeAHaMepeHHoe BKIYeHue
3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

XpaHwuTe 31eKTPOMHCTPYMEHT B HEAOCTYNHOM Ang AeTei MecTe. He paspelaiite nonb30BaThCs
3NEKTPOUHCTPYMEHTOM JINLLAM, KOTOPbIE HE 3HAKOMbI C HUM WM He YUTanu AaHHOEe PyKOBOACTBO MO
3KcnayaTaumu.

BepexHo 1 TWaTeNnbHO yXaxuBawTe 33 31eKTPOMHCTPYMEHTOM. Bceraa nposepsiite MCNpaBHOCTb
3/1eKTPOMHCTPYMEHTA Nepes HayanoM paboTbl. [ToBpeXAEHHbIA 3NEKTPOUHCTPYMEHT AOMXKEH ObITh
OTPEMOHTMPOBAH B aBTOPW30BaHHOM CEPBMCHOM LIEHTPE.



e ,D,ED)KI/ITE SNEeKTPOUHCTPYMEHT U OCHACTKY B YNCTOM M 3aTOYEHHOM COCTOSAHMMU.

e anMeHﬂVITE SNEKTPOUHCTPYMEHT, MPUHAANEXKHOCTU, OCHACTKY MO HAa3HAYE€HUIO U B COOTBETCTBUN C
HaCTOALWMMU UHCTPYKLUAMMN. Mcnonb3oBaHue INEKTPOUHCTPYMEHTA ANa HeNnpeayCMOTPEHHbIX pa60T
MOXET NPUBECTU K HECHACTHbIM C1y4aaM U CEPbe3HbIM TPAaBMaM.

CEPBMNC

PeMoHT Baluero 351eKTpOMHCTPYMEHTa A0MKEH NPOU3BOAUTLCSA TOLKO B aBTO-
pU30BaHHOM CEpBUCHOM LieHTpe. 3T0 o6ecneymBaeT 6€30MaCHOCTb INEKTPOUH-
CTPYMEHTa U COXpaHSET NPaBO Ha rapaHTUiiHOe 06C/TYXXUBAHME.

YKa3saHus no 6e30nacHOCTM Npu paboTe € INEKTPOUHCTPYMEHTOM

e [lpu yaapHOM cBepieHun ofeBaiTe HayLwHMKK. LLlyM MoxeT noBpeamTb opraHbl c1yxa.

e Mcnonb3yiiTe npunaratomnecs K 3NeKTPOUHCTPYMEHTY, MPU UX HAUYUK, [ONONHUTENbHbIE PYKOATKM.

e [lpuMeHsiiTe COOTBETCTBYHOLLME METANNONCKATENN A1 HAXOXKAEHUS CKPbITbIX CUCTEM 3NEKTPO-,
raso- 1 BOLOCHabxeHns nnu obpallaTech 3a CNPaBKOM B MECTHOE NpeanpusT1ne KOMMYHanbHOro
CHabxeHus.

e [lpy 6nOKMPOBAHMM (3aKNMHUBAHMM) PaBOYEro MHCTPYMEHTA HEMEAIEHHO BbIKMOUMTE
3NEKTPOMHCTPYMEHT. byAbTe rotosbl K 06paTHOMY yaapy (oTaade).

e Paboyuit MHCTPYMEHT 3aenaeT:

° MpY NeperpysKe 3N1eKTPOMHCTPYMEHTAa,
* Np1 NepekalmBaHum 06pabaTbiBaeMol AeTanm.

e [lepxwuTe 3neKTPOMHCTPYMEHT TOMBKO 33 M30/IMPOBAHHbIE MOBEPXHOCTU PYKOSTOK.

e [Ipu paboTe Bcerna HaAeXHO AEPXKMUTE INEKTPOUHCTPYMEHT 0BENMUM pYKaMU, 3aHSB NpeaBapUTENbHO
YCTOMYMBOE MONOXKEHME.

e 3aKpennsiTe 3aroToBKY B 3aXMMHOE NPUCNoCcobneHne MAnBTUCKM.

» He obpabaTbiBaiite MaTepHanbl C coaepxkaHnem acbecta. ACOecT cuMTaeTCs KaHLEPOreHOM U OYeHb
BpeAeH 15 340pOBbS.

e [lonb3yiTecb NPOTUBOMbINEBLIM PECTIMPATOPOM U NMPUMEHSIITE OTBOZ, MbIM/OMUOK NPpU
BO3MOXHOCTU NPUCOEANHEHMS.

e [Jlepxute Bawe paboyee MecTo B yucToTe.

e He BbinyckaiiTe 31€KTPOMHCTPYMEHT U3 PYK A0 €ro NMosHOW OCTaHOBKM.

e /cnonb3oBaTb 3N1E€KTPOUHCTPYMEHT, BCMOMOraTe/bHble MPUCNocobneHns, HAKOHEYHUKM U Np. B
COOTBETCTBMM C HACTOSLLEN MHCTPYKLMEN C yYeTOM Paboumx yCIOBUIA 1 BbIMONHAEMOW PaboTbl.
Mcnonb3oBaHWe 31eKTPOMHCTPYMEHTA HE MO HAa3HaYeHUI0 MOXKET NMPUBECTU K BO3HUKHOBEHWIO
OMACHbIX CUTYALMIA.

e He pabotaiTe ¢ 3neKTPOUHCTPYMEHTOM C NMOBPEXAEHHbIM LUIHYPOM MUTAHUS.

CneumanbHbie npeaynpexaawuime ykasaHusa

e [lepxaTb yCTPOICTBO 3@ U30NMPOBAHHbIE 3aXBATHbIE MOBEPXHOCTH, TaK Kak LWM1bOBanbHas neHTa
MOET yAapuTb No cOBCTBEHHOMY NPOBOY YCTPOKCTBA. [MoBpexaeHe TOKOBEAYLLEro NPOBoOAaA
MOMXET 0Ka3aTb BO3LENCTBME Ha METaNNMYeCK1e ieTanu YCTPOIMCTBA M yaapuTb onepaTopa
3N1EKTPUYECKMM TOKOM.

OMACHOCTb BO3rOPAHMSA OT PASNIETAHUA NCKP A




e B pesynsrate windoBaHWs MeTanna 06pasytoTcs UCKpbl. B CBS3M € 3TUM 06ecneynTb NosHyio
6e30MacHOCTb ANS NIOLEN W OTCYTCTBME BOCMIAMEHSIOLLMXCS MAaTEPUANOB PSLOM C paboynuM MecToM.

e [pu onnTensHoM WnndOBaHUM AepeBa U, B YaCTHOCTH, NpU paboTe C MaTepuanamu, OT KOTOPbIX
06pasyeTcs BpeaHas Ans 340pOBbS Mbljlb, HEOGXOAMMO NOACOEAUHUTL LWAUDOBANBHYIO MALLKMHY K
NOAXOAALLEMY BHELIHEMY MbINEOTCOCY.

e O6ecneunTb JOCTAaTOYHYH BEHTUAALMIO NPY paboTe C MAACTUKOM, KPACKOW, NakoM 1 T.1.

JleHTOouHO-WAKDOBaNbHag MalWMHA NpeAHa3HavYeHa aasa wangoBaHus 60/b-
LUMX NOBEPXHOCTEN U3 AepeBa, IAacTMACChl, METa/INA, TMNCa U OKPALIEHHbIX
noBepxHocTei. Mcnonb3oBaTb YCTPOMCTBO TONBLKO ANS CYyXOro wanudoBaHus.

He wnudoBaTtb MaTepuansbl ¢ cogepkaHueM acbecra. Acbect aBnserca obue
NPU3HAHHBbIM KAaHLLEPOreHOM.

A00OBUTAS MNblN1b

« LlinncdosaHmne nakoKpacoyHbIX MOKPbLITUI C COAEPXKAHUEM CBUMHLLA, HEKOTOPbIX BUOB AepeBa v MeTanna,
HanpuMep, MOXeT NMOBbICUTb OMACHOCTb MOSBAEHUS SLA0BUTOM MbIIW U NOABEPTHYTb ONACHOCTU 340POBbE
yenoeka, paboTatoLLero ¢ yCTpoMCTBOM, U N060ro Haxoasawerocs B6au3m ot paboyero mecra.

¢ HapeBaTb 3aWWTHbIE OYKM U MNbiNeBYy Macky.

» O6ecneunTb HaaEXHYH onopy 06pabaTbiBaeMoit feTanu. Mcnonb30BaTh 3aKMMbl MU TUCKK 4J1S MPOYHOMO
3axBaTa 06pabaTbiBaeMoit AeTanu. Takoe yaepKMBaHUE HAMHOMO HaJEXHee YAEePXKMUBaHUS PYKOW.

* Hukorma He onupaTbCst pyKamu psiaoM Uau nepeq, yCTPOMCTBOM MM NMOBEPXHOCTbIO 06pabaTbiBaeMoi
netanu. CocKanb3biBaHWE MOXET NOBMEYb 338 COBON TPaBMbl.

e [1p1 BO3HUKHOBEHMM OMACHOM CUTyaLUMM He3aMeLNUTENbHO M3BNeYb LWTENCENb U3 PO3ETKM.
* Bcerna pabotaTb Npu HaxoxaeHUr TOKOBeayLLero npoBoAa B 3afHeN YacTi yCTPOMCTBa.

* /136eraTb KOHTaKTa C ABMXKYLLENCS LWANDOBANBHON NEHTOW.

e He paboTtaTb C MOKpbIMU MaTepUanamm uam BNaxHbIMKU NOBEPXHOCTSIMMU.

¢ Bcerpa BKOYaTh YCTPOWMCTBO A0 €ro pacnonoxeHus nepen obpabateiBaemMoit getansto. [ocne wandosa-
HWS NOAHATb YCTPOMCTBO Had 06pabaTbiBaeMo AeTanbio Nepes TeM, Kak OTKIOUYUTb ero.

* Bo Bpems paboTbl Kpenko AepKaTtb YCTPOMCTBO ABYMS pykamu (cM. Puc. D). Bcerna coxpaHatb Haanexa-
LLYH0 TOYKY OMopbl M 6anaHc.

o OTKNHOUUTD yCTpOl‘/‘ICTBO N [03ATb €MY MOJTHOCTbKD OCTAHOBUTLCA Nepen TeM, Kak onyCcTuUTb ero.

« [pv NpoBesfeHWK nepepbiBOB B paboTe 0 BbINONHEHWS N0ObIX AENACTBHI C CAMUM YCTPOMCTBOM (Hanpw-
Mep, 3aMeHbl LWAUGOBANbHOM IEHTbI) M B MOMEHTbI, KOFAQ YCTPOMCTBO HE UCMONb3YeTCs, BCEraa OTKIUATh
YCTPOWCTBO W3 CETU.




. MHCprMEHT HE NO0/DKEeH NMpeBblllaTb MakKCMManbHO A0MYCTUMOro Yucna O6OPOTOB ocHacTku. OcHacTKa,
Bpallarouancd c 6onblen, yem A0NYCTUMO, CKOPOCTbHO, MOXET PaspylwnTbCa U NPUBECTU K TDaBMaM.

. Hapy)KHbIl‘Z AMaMeTp U TONLWKMHA OCHACTKKU O0/IKHbI COOTBETCTBOBATb PAa3MeEpPaM Bawero JNEeKTPOUHCTPY-
MEHTa.

« WnndosanbHble Kpyru, GaaHLbl, WAMPOBANbHbIE TAPENKM UAN APYras OCHACTKA LO/MKHbI ObITb HAAEXKHO
3aKpenneHbl Ha Bany Balero anekTpoMHCTpyMeHTa.

¢ He npumeHsiiTe NoBpexXAEHHY 0CHACTKY. Kax bl pa3 nepes “Cnonb30BaHWMEM NMPOBEPSNTE ee Ha CKO-
nbl, MoaroToBKa K 3KcnayaTaLmm

¢ HatsxkeHne/3ameHa WwWndoBanbHOM NEHTbI

PUCK TPABMATM3MA A

« [lepepn BbiNONHeHMEM Nt060KM paboTbl HAZ JIEHTOYHO-LLANGOBANBHOM MALUMHOM BCErAa OTKNOYATb YCTPOW-
CTBO U3 CETW.

¢ OCnabuTb YCTPOMCTBO HATSXKEHMS WAMDOBANbHOW NEHTbI MyTeEM NepeMeLLeHns pblyara HatsxeHus (9)
HapyxXy (CM. Puc. A). YCTpOMCTBO HaTHKeHMS ceryac OTKPbLITO U LWANDOBANbHYH IEHTY MOXHO CHATb.

¢ BCcTaBuTb HOBYHO WANMOBANbHYO NEHTY UK 3aMEHUTL IEHTY Ha Ty, KOTOpPas NOAXOAMT AN APYroro Marte-
pvana Uan ¢ Apyron 3epHUCTOCTbIO.

BAXKHO: HanpaBneHue cTpenok Ha BHYTPEHHEeN YacTyu WangoBasibHON IEHTbI
[AOJIKHO COBMAAaTh C M306paXkeHHbIM Ha Kopnyce WaudoBanbHOH MaLIMHbI.

o OTXaTb pblyar HaTsHKeHUS (9) B ero MCXOAHOE MONOXKEHUE.

¢ PerynupoBka wnndoBanbHOM NeHTbI




* B3aTb YCTPOICTBO, BK/MIOUNTL €ro 1 nepeBepHyTb. OTperynMpoBaTh KONeto eHTbI, MOBOPaYMBas perynu-
POBOYHbI BUHT (6) A0 Tex Nop, Noka KpoMKa LUAMGOBANbHOM NeHTbl He BCTAHET BPOBEHb M NapasnienbHo ¢
kpaem ycrpoicTsa (Puc. B).

B

BaxkHo: Bcerpa KoHTponupoBaThb, 4TO6bI WanGOBa/IbHAsA NeHTa He Bpe3anacb
B Kopnyc. PerynsapHo npoBepaTb WAndOBaNbHYO JIEHTY U NPU HEOB6XOAUMOCTHU
nepeHacTpauMBaTh ee C MOMOLLbIO peryiMpoBO4HOro BUHTa (6).

e OmKaTb pblyar HaTaXeHna (9) B €ro UCXo4Hoe nonoxeHne.

¢ PerynupoBka wnndoBanbHOM NeHTHI

PekomeHpauumu no 3KcnayaTauuu

LoCcTaTouyHo HeGONbWOro AABNEHUS npu LIJI'IVI(bOBaHl/IVI

Okasbleames mosibko Hebosbuioe 0asaeHue npu wauposaHuu. Beca camoll 1eHmMoYHo-waUpo8ansHol
MAaWwuHb! 00CMAamo4Ho 0718 06ecneqyeHus Xopowux pe3yaemamos waugosaqus. [lpu ucnonbL308aHuu
0aHHO20 No0x0da makxe npodaesaemcs CPoK CyHobl WAUGOBANbHLIX IEHM, A NOBEPXHOCMb 06pa-
bamelisaemoli 0emanu nony4aemcs 6osee 21a0Kou.

LWnncoBaHne n noBepxHOCTH

[Mony4yaeMble pe3ynbTaT WAMPOBAHMS U KAYECTBO OTAENKM MOBEPXHOCTM OMpenensoTcs CKOPOCTbIO U 3ep-
HUCTOCTbIO WAM(OBANbHOM NEHTbI (CM. paszaen «Bbibop NpaBuabHOM CKOPOCTY BPaLLEeHUs U LAM(POBANbHOM
NEHTbIY).

Mpoueaypa wnudosaHus

e O6GecneunTb KOHTAKT BK/IHOYEHHOM WAMGOBANLHOM MaLMHbI C 06pabaTbiBAEMON AeTanblo U
aKKypaTHO NpoBeCTY eto Bneped. PabotaTb napannenbHo U C HaNoXeHWeM Mo WrpuHe. Beeraa
paboTaTb B HanpaBeHUW 3epHUCTOCTH BO M3BeXaHUe HexXenaTebHbIX NoMnepeyHbIX WTPUXOB OT
wnudosarus. Mocne wWinboBaHUs BCceraa onyckaTb YCTPOICTBO ¢ 06pabaTbiBaeMoit AeTanu nepen,
€ro OTK/HUYEHHEM.

e /I3BneyeHue BakyyMHOro nblnec6opHmka




CywiecTByeT ONacHOCTb BO3ropaHusi Npu paboTe ¢ 31eKTPUUECKUMM YCTPOIi- A
CTBaMM, Y KOTOPbIX UMEETCA NbINeC60PHUK MM KOTOPbIE MOMYT NOAKIIOYATLCS
K nbinecocy. B onpeaeneHHbIx 06CTOATENLCTBAX AEPEBAHHAA Mblb B Mbl-
nec60pHUKe (MU B NbINEBOM MELUKE MbIIECoCca) MOXKET CAaMOBOCMIaMEHUTbCS,
HanpuMmep, B pe3ynbraTe pasneTaHus UCKp, 06pasyloLmXca Npu WaMpoBaHUM
MeTaNNoB MM OCTAaBNIEHUN METANNIMYECKMX NPEAMETOB Ha AepeBe. 3TO MOXeT
NPOU3OMTH, B YACTHOCTHU, €CNIU AEPEBAHHAA Mbiib CMELIMBAETCA C OCTaTKaMM
KpacKu WA NPOUYMMM XMMUUYECKUMM BELLLECTBAMM, U OTWAUGOBAHHbIE YacTULbI
HarpeBaloTCs B pe3ynbTaTte AnuTenbHoro wiaudosaHua. Takum o6pazom, Heob-
X0AMMO 0CBO60AUTL NMblNEeC60PHMK YCTPOMCTBA M NbINEBOM MELIOK MblIECoca
nepea opraHusauueii nepepbisa

CbOPKA U PABOTA C UHCTPMEHTOM

« [lepen ocTaHoBKOM paboThl, v Bceraa nsberatb neperpesa 06pasyoWwmMxcs B pesybraTte
WAMHOBaAHMS YacTuML, 1 YCTPOMCTBA.

e HapesaTb NblneByto Macky

e Cbop nbinn € nomoLbto nbinecb6opHuka (cm. Puc. C)

C

e BcraBuTb nbinec6opHuk (10) B cneumanbHo npegHa3HaveHHoe oTBepCTME Ha 610Ke C MOMOLLbIO
COeAMHUTENBHOrO 3neMeHTa (5).

CHsATHe / u3BNe4YeHme nbinec6opHmKa

e BbiaHyTb nbinecbopruk (10) n3 ycrpoiictea. CoeanHeHne BTyNKM NblneoTcoca (C NepexofHuUKoM) (CM.
Puc. Q)

e Hapetb BTYynKy nbineotcoca (11) Ha coeguHuTenbHbI 3nemeHT (5). Npn HeobxoaMMOCTM NCMONb30BaTh
nepexonHuk (13), Hanes ero Ha BTY/Ky nbineotcoca (11)

e Hapetb TpybKy 0g06peHHOro 610Kka nbineoTcoca (HanpuMep, LeXOBOro BakyyMa) Ha BTYAKY
nbineotcoca (11), npu HeOBXOAMMOCTH UCNONb3ys NepexofHuK (13).

CHaTue

e BbITAHYTb WwnaHr u3 6noka neineotcoca.
e BbITAHYTb BTYAKY mbineotcoca (11), npy HeobXxoaMMOCTM C NOMOLLbI0 NepexofHmKa (13).




CBbOPKA U PABOTA C UHCTPMEHTOM

Pa6ota

e Bkntoyenue v BbikntoveHneHaneTs BTynKy nbineotcoca (11) Ha coeanHuTenbHbii anemeHT (5). Mpu
HeobxoAMMOCTH MCNOoNb30BaTb NepexoaHuk (13), Haaes ero Ha BTYAKy nbineotcoca (11)

[Ins BKNOYEHUS pexmrMa NPepbIBUCTOrO ABUXKEHUS:
e Haxartb Bkntoyatens/Boikntoyatens (ON/OFF) (3).

[ins OTKNKOYEHUS PEXMMA MPEPbIBUCTOrO ABMKEHUS:
e OTnyctutb BKNtoYaTens/Bbiktoyatens (ON/OFF) (3).

[1ns BKNOYEHMS HEMPEPBIBHOTO peXuMa paboTbl:

e Haxatb Bkntoyatens/Boikatoyatens (ON/OFF) (3) 1 yaepxuBaTb €ro B HXKAaTOM COCTOSAHMK, 3aTEM
HaXaTb Ha KHOMKY 610KMPOBKK (2).

[ns oTkNtoYeHus HENPEepbIBHOTO peXXnma pa6OTbII

e Haxatb 1 otnycTuth BKAtouaTens/Bbikatoyatens (ON/OFF) (3).
e Bbl6bOp NpaBuNbHOM CKOPOCTU BPALLEHNS U WANGDOBANbHOM NEHTbI

MOXHO BbIGpaTh CKOPOCTb BPALLEHUSI IEHTbI, UCMOMb3Ys PETYNSTOP CKOPOCTU NeHTbI (1) Aaxe BO BpeMs
paboTb! WAKHOBaNbHOM MalwUHbl. ONTUManbHash CKOPOCTb WAUGHOBaIbHOM MaLUMHbI 33BUCHT OT 06pabartbl-
BaeMOit feTanu n MaTepuana obpabatbiBaemMoit Aetanu. Bceraa noakpennsitb HaunyyLyo CKOPOCTb NyTeM
npoBeAeHNs HeBONbLIOMO UCMbITaHUS. B TabnuLe Huke npeacTaBneHbl HEKOTOPble PEKOMEH/YeMble 3Haue-
HUSl, KOTOpbIE MOMOTYT BaM ONpefenuTb ONTUManbHY0 CKOPOCTb

CkopocTb

Matepuan / Tun pa6otbi | CKkopocTb AN AepeBa MArkoi NOpoAbl
pybas otzenka (3epHUCTOCTb) 60
ToHKas nonnpoBKa (3epHUCTOCTD) 240
penBapuTenbHo BbibpaHHas CKOPOCTb BpalleHUs Bbicokas (5-6)

Matepuan / Tun pa6otbi | CkopocTb A1 AepeBa TBEPAOH NOPOAbI
[pybas otaenka (3epHUCTOCTb) 60
ToHKas NonMpoBKa (3epHUCTOCTD) 180
MpenBapuTenbHO BbiIGpaHHas CKOPOCTb BPaLLEHUS Bbicokas (5-6)

Matepuan / Tun pa6otbi | CKOpOCTb AN1F APEBECHOCTPY>KEYHOM NIUTBI
[pybas oTaenka (3epHUCTOCTb) 60
ToHKas nonMpoBKa (3epHUCTOCTD) 150
MpenBapwuTenbHO BbiIGpaHHas CKOPOCTb BPaLLEHUS Bbicokas (5-6)




Pabora

Marepuan / Tun pa6oTbl

[pybas oTnenka (3epHUCTOCTb)

CHATHE Kpacku / naka
60

ToHKas NonMpoBKa (3epHUCTOCTD)

MMpesnBapuTeNnsHO BbIGpaHHas CKOPOCTb BPaLLEHMs!

Bbicokas (5-6)

Martepuan / Tun pa6otbi

[pybas otaenka (3epHUCTOCTb)

LWinudosaHue naka
150

ToHKas nonMpoBKa (3epHUCTOCTD)

320

lMpesnBapuTeNnbHO BbIGpaHHas CKOPOCTb BPaLLEHMs!

Huzkas (1-2)

Matepuan / Tun pa6oTbi

[pybas otaenka (3epHUCTOCTD)

YcTpaHeHune pXXaBuMHbI
40

ToHKas nonnpoBKa (3epHUCTOCTD)

120

MpeagapuTenbHO BbIGpaHHAsA CKOPOCTb BpaLLEHUs!

CpepnHsas / Bbicokas (3-4)

Marepuan / Tun pa6otbi

[pybas otaenka (3epHUCTOCTD)

YcTpaHeHue pXXaBUYMHbI
40

ToHKas nonnpoBKa (3epHUCTOCTD)

120

MpenBapuTenbHO BbIOpaHHAs CKOPOCTb BPaLLLEHMS

CpepnHsas / Bbicokas (3-4)

Marepuan / Tun pa6oTbi Mnactuk
[pybas otaenka (3epHUCTOCTD) 120
ToHKas nonMpoBKa (3epHUCTOCTD) 240

MpenBapuTenbHO BbIBpaHHAs CKOPOCTb BPaLLLEHMS

Huskas / cpeaHss (2-3)

Marepuan / Tun pa6oTbl

[pybas oTaenka (3epHUCTOCTb)

LiBeTHble MeTaIbl (HanpuMep, aNlOMUHUIA)

80

ToHKas NOAMPOBKA (3€PHUCTOCTD)

150

MpenBapuTenbHO BbIOpaHHAs CKOPOCTb BpaLLeHUs

CpenHss / Bbicokas (3-4)




Ucnonb3oBaHue B CTaUMOHAPHOM NOJIOXXEHUU

e HacTpouTb CKOPOCTb C MOMOLLBIO KONECKKa PerynMpoBKM ckopocTu neHTbl (1).
e [loBepHyTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT Kak Moka3aHo Ha Puc. E 1 NonoxuTb Ha NpouHbIi pabouwnit cTon.

E T

e TpuKpenuTb ABa BUHTOBbLIX 3aXMMa (12) K 3N1EKTPOMHCTPYMEHTY, KaK NOKa3aHo, U 3aTSHYTb.

CoBeTbl U peKOMEeHAaLMUK

e Hwukoraa He MCNONb30BaThb OLHY M Ty Xe WAndOBANbHYI NEHTY ANS WANDOBKK AepeBa U MeTanna.

e M3HowWweHHble UK NopBaHHble WAN(OBANbHbIE NEHTbI MOTYT NOBpeanTb 06pabaTtbiBaeMyto feTanb.
MeH4Tb WAMpOoBanbHbIe NeHTbI B MONOXEHHOE BPEMS.

e ObecneunTb Haanexallee HaTsHXKEHWE WANGOBANLHON NEHTbI, YTOObI OHA He MPOBUCANA CANLIKOM
CUIbHO M HE CTana HEeNpPUrogHOM B pe3ynbraTe NOABNEHWS NOPE30B, CKNAAoK M Mp.

TEXHUYECKOE OBCNNYXXMBAHUE U OYUCTKA

Mepep, BbINONHEHUEM NHOGBLIX PAGOT C NEHTOUHO-LWANGOBANILHOW MALUMHOM
BCErAa cneayet OTKIIOYATb CETEBOM LUTENCENb OT PO3ETKMU.

NeHToYHO-WAMdOBaNbHas MallkHa CNPOEKTUMPOBaHa TaknM 06pa3oM, YTO He HYXXA3eTCs B TEXHUYECKOM
0bCnyKMBaHUM.

e Yacto npoBOAMTbL OUYMCTKY YCTPOMCTBA. Ee HEO6X0LMMO NPOBOLMTL CPA3y MO OKOHYAHWMM ero
MCNONb30BAHMS.

e Mcnonb3oBaTb CyXyto TKaHb A8 O4YMCTKM YCTPOMCTBA — HUKOTAA HE UCMONb30BaTh OEH3UH,
pacTBOPUTENN MU OYUCTUTENM, KOTOPblE pa3beAatoT niacTMaccy.

e Bcerpa obecneunBaTb YUCTOTY BEHTUASLMOHHBIX OTBEPCTUIA.

e YCTpaHsTb NPUKNEMBLUYIOCS Mblib C MOMOLLBIO TOHKOM MaNSpHOMR KUCTK.

OnopoKHeHue / 0O4MCTKA Nb1ecoopHMKa

e CHaTb nbinecbopHmk (10) ¢ ycTpoiicTaa.
e BbITpsixHyTb conepxmmoe nbinecbopHuka (10) 40 ero nonHOro onOpoXXHeHUs 1 CHOBa




O6ecneunTb npoeeaeHne peMoHTa ﬂpOd)ECCMOHaJ'IbeIM cnenuMasucToM no pe- ﬁ

MOHTY, UCMOMb3YIOWMM TObKO MAEHTUYHbIE AETANN 3aMeHbl. TO rapaHTUpyeT
6€30MacHOCTb 3/IEKTPOMHCTPYMEHTA.

Mpu Heo6x0AMMOCTM 3aMeHbI WUTENCeNs UK LWHYpa NUTAHUA Bceraa obpa- C

WaTbCA K MPOM3BOAUTENIO UK B €70 CEPBUCHDII LEEHTP. ITO rapaHTUpYeT
6e30MacHOCTb 3/IEKTPOMHCTPYMEHTA.

HPUME‘LIGHUB.' He yKa3aHHble 3anacHele Yyacmu (HanpUMep, yeosibHble Wemku, nepe;(moqameﬂu) MOXHO
3akasame 6 HaweM yeHmpe o6pa6omKu 3aKasos.

lapaHTua

e [apaHTUa Ha AaHHOE YCTPOMCTBO AENCTBYET B TEYEHME TPEX NeT CO AHS NnpuobpeTeHuns. YCTPOMCTBO
NpOou3BeLEHO HaANeXaLlMM 06pa3oM U NOABEPrHYTO TLLATENbHBIM UCMBITAHUSM Nepes OTMNYCKOM.
Mpocbba COXpaHSTb KBUTAHLMIO B Ka4eCTBe A0Ka3aTeNbCTBa NOKYNKK. B ciyyae BOSHUKHOBEHMS
NpeTeH3nmn No rapaHTUu, Noxanyincra, obpalianTecb B aBTOPU3MPOBAHHDIA CEPBUCHbIN LIEHTP
HYUNDAI. Tonbko Takum cnocobom BO3MOXHa rapaHTMpoBaHHas 6ecnnatHas nepecbiika Balmx
TOBapOB MO noyTe.

e [apaHTWs NOKpbIBaET TOMbKO NMPETEH3UM B OTHOLIEHUM fedeKTOB MaTepuanos 1 NPOU3BOACTBA, HO
He NMoBpexXAeHWI B pe3ynbraTe TPAaHCNOPTUPOBKM, U3HOCA AeTanei Uiy NoBpexLeHNin XpynKnux
KOMMOHEHTOB, HaNpUMep, KHONOK unu 6atapeit. [laHHbIM NpoAyKT NpeaHa3HayYeH ToNbKo ANs
YaCTHOrO MCMONb30BaHUS, U HE NpeaHa3HaueH Ans KOMMepYecKoro.

e [apaHTUs aHHYNMPYeTCs B Cly4ae HEMPABUIBHOTO U HEHaAeXallero obpaLleHns, NpUMeHEHNS CUbl
M U3MEHEHWS BHYTPEHHEe YacTu YCTPOMCTBa, MPOBOAMMOr0 H6e3 y4acTus Halero yrnosHOMOYEHHOro
oTAeneHuns 0bcnyxuBaHus. Hactoswas rapaHT1s HUKaK He OrpaHUYMBaEeT BallW 3aKOHHbIE MpaBa.

Ytunusauumsa

YnakoBKa NoMHOCTbIO COCTOMT U3 3KONOTMUYECKU YUCTbIX MAaTEPUANIOB, KOTOPbIE MOXHO NepepaboTaTs B
MECTHOM LiEHTpe nepepaboTKM OTXOLOB.

He BbIGpachbiBaTb 31EKTPOUHCTPYMEHT BMECTE C BbITOBbIMM OTXO4AMM.

B cootseTcTBMM ¢ EBponeickon anpektmsoit 2012 / 19 / EU (B OTHOLLEHMM OTXOA0B 3NEKTPUYECKOTO U
3NEeKTPOHHOTO 060pyA0BaHUS) M ee TPAHCMOHMPOBAHMEM. INEKTPOMHCTPYMEHTbI LO/MKHbI ObITb COBPaHbI
OTAENbHO M NepeaaHbl Ha 3Konornyecky b6esonacHyto nepepaboTky.

[ns nonyyerns 6onee NoapobHOM MHDOPMALWMM O CMOCOBAX YTUIM3ALMM M3HOLIEHHBIX 3NEKTPUYECKMX
YCTPOJCTB CBA3ATHCA C BALUMM MECTHbIM OpraHoM no y6opke Mycopa.

Mo sonpocy svinonHeHus ecex dpyaux pabom obpawalimecs 8 asmopu308aHHbIl cep8ucHsblll ueHmp.lloaHesil
CNUCOK adpecog asmMopU30BAHHLIX CEPBUCHLIX UeHmpoe Bel cmomeme Halmu Ha HaweM o@uyuanbHoM
uHmepHem-caiime:

www.hyundai-direct.biz
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CepintHuit Homep Bupoby HYUNDAI Ha Tabnumuui, po3TaloBaHiin Ha BMpobi, MicTUTb iHdopMaLito Npo aaty
oro BMpobHMUTBA

1. Pik BUroTOBNEHHS

2.MepLa bykBa HalMeHyBaHHSA MoLeni
3. TexHivHa iHdoOpMaUis

4. Micsiub BUrOTOB/IEHHS

5. CepiiHuit HomMep
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Poswmndposka npuknady: BUrotoBneHo B yepsHi 2015 poky.

NEPEAMOBA

[akyemo Bam 3a npuabaHHs enektpoiHcTpymeHTy HYUNDAL.

Y UbOMY NOCIOHMKY MICTUTBCS ONKUC TEXHIKKM Be3neku i npoueayp No 06CNyroBYyBaHHIO | BUKOPUCTAHHIO MOAe-
new enektpoiHcTpyMeHTiea HYUNDAI.

Bci gaHi B LaHOMY LOKYMEHTI MiCTATb HAaMCBIXIWY iHGOPMaLlito, AOCTYNHY HA MOMEHT LPYKY.

Xo4yeMo nonepeauTy, Wo AesKi 3MiHW, BHeCEHI BUPOOHUKOM, MOXYTb ByTW He BigobpaxeHi B AaHil iHCTpyKLii,
3 TaKOX 300paKeHHS i MantoHKM MOXYTb BiAPI3HATUCS Bif peanbHOro B1poby.

[pu BUHUKHEHHI NpobieM BUKOPUCTOBYMTE KOHTAKTHY iHGOpMaLito, po3TaloBaHy B KiHLi iHCTPYKLi.

Lls iHcTpyKLis 3 ekcnnyaTaLlii € YaCTMHO AaHOro NPoAyKTy. Y Hill MiCTUTbCS BaxuBa iHOOPMaLLis 3 TEXHIKK
6e3neku, excnnyaTtauii Ta yTunisauii. [lepes BUKOPUCTaHHAM HEODXIAHO 03HAMOMMUTUCS 3 yCiMa IHCTPYKLiSIMU
3 eKcnayaTalii i TexHiku 6e3neku. BukopucToByBaTtH iHCTPYMEHT TiflbKM BiAMOBIAHO 4O OMMUCY Ta 3a LiNbo-
BMM Npu3HayeHHsM. [pu nepeaayi 4aHOrO NPOAYKTY iHWKMM 0c06aM NPOXaHHs Takox nepeaaTu i BCo MOro
[LOKyMeHTaLito.

Mepepn no4yaTtkoM poboTH 3 eneKTPOiHCTPYMEHTOM HEOOXiAHO YBAXHO MPOYMTATM BCHO iHCTPYKLto. Lie gono-
MOXE YHUKHYTU MOXIMBUX TPABM i MOLIKOIKEHHS 06nagHaHHS.




Oonnc BUPOBY

CrpiukoBo-wwnidyBanbHa MallMHa NpU3HAYEHa ANs CyXOro WhidyBaHHs BENUKMX NOBEPXOHb 3 lepeBa, NnacT-
Macu, MeTany, rincy Ta nodbap6oBaHux NoBEPXOHb. [PUCTPi BUKOPUCTOBYHOTb TiNlbKM ANs CyXOro WnidyBaHHs.
3aBXAM BMKOPUCTOBYMTE WidyBanbHy CTPIYKY i 3€pHUCTICTb, AKi NiAXOAATb NS KOHKPETHOI NMOBEpXHi, Lo
nignsrae wnidgysaHHo. BubpaHa WBKMAKICTb MOBMHHA TaKoX BiANoBiaaTv Matepiany. [puctpiit He npu3Haye-
HWI AN KOMEPLiAHOrO BUKOPUCTaHHS. BUKOpPUCTaHHS B Byab-aKMX iHWKMX Linsx abo Moandikalis npuctpoto
BiLHOCATBCS 10 HEHANEXHOIO BUKOPWUCTAHHS | MOXe iCTOTHO MiABMLLKMTM Hebe3neky. BUpobHMK He Hece Bia-
NOBifANbHICTb 33 3HOC 260 NOLIKOMLKEHHS B pE3yNbTaTi HEHANEXXHOTO BUKOPUCTAHHS.

Ha6|p dyHKULiN | npucTpoi

Perynatop WwBKAKOCTI pyxy CTPiyKu.
e KHonka ang dikcauii
e Bummukau
e Koxyx peMiHHOro npusoay
e HaKOHeuYHMK NMNoBiACMOKTYBAHHS
e [BMHT perynoBaHH: peMeHs
e JlonoMixHa pyyka
e BeHtunauiiHi oteopu
e Baxinb HaTary
e [M1no36ipHuk
e BTynka nnnoBiaCMOKTYBaHHS
e [BMHTOBI 3aTMCKaui, 2 WT.
e [lepexioHuk

KOMMNEKTYIOYI

Binpasy nicng BiaKpUTTS yNnakoBKM NPUCTPO HEOOXiAHO NepeBipUTH HASIBHICTb BCiX KOMMIEKTYUMX i Npu-
CTOCYBaHb:

1. CrpiukoBo-wnidysansbHa MawmHa BS 900..........oiuieiiiiiiiiiieee 1w
2. LLUNiDYBANBHA CTPIMKA .+ttt eeeeeeteet e tee e et e eeeeaeeeeeeeeeeeannneneeeea 1w
BUMILLOK L.ttt e e e e dw
4. 3HIMHa nepexigHa BTYNKA (419 BaKyyMHOTO BiACMOKTYBAaHHS MUY 30BHI) ............. 1w
5. TBUHTOBMX 3TUCKAUT L. ..ttt ettt ettt enee 2w
6. TTEPEXIIHMK ettt ettt ettt ettt e et e ettt e e e e e ettt e e et et iaaae e e aeeas 1w
7. THCTPYKLLIS 3 €KCTIYATALLT. ¢ o vt vteee ettt et ettt eee e e e e e ettt eeee e e e e e e eennnnaanns 1w

B YMAKOBKA .ttt ettt ettt et ettt e e e dwr




TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

CrpiukoBo -wwnidyBanbHa MalWHA | BS 900
CnoXunBaHa NOTYXHiCTbT B 900
Hanpyra B 230
LBnaKicTb pyxy cTpiukm M/ XB 240-400
Po3Mip wnidyBanbHOi cTpiykm MM 75*533
EnexkTpoHHe peryntoBaHHs WBUAKOCT ecTb
Mnno36ipHuk €, NNacTuK
MOosKAMBICTb NiAKAOYEHHS A0 NUIOCcoca €
Bara Kr 3,6
PiseHb wymy no EN ISO 60745 db 92,22
PiBeHb akyCTU4HOI MOTY>XXHOCTI db 103,22

ToBap BifNOBIAa€ BCIM TEXHIYHMM pernaMeHTam A5 AaHOro BUAY NpoayKLii.
TepMiH cnyx6u iHCTpyMeHTy 5 pokiB. fapaHTiltHKI TepMiH 06CyroByBaHHS 3 poKM.




3ATAJIbHUIA BUTNAA | CKNADOBI YACTUHU BUPOBY BS 900
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PerynaTop WBWAKOCTI pyxy CTPidKK
KHonka ans dikcauii

Bumukay

Koxyx peMiHHOro npusoay
HaKOHeYHWK NUNOBIACMOKTYBaHHS
[BUHT peryntoBaHHs peMeHs
[lonoMixHa pyuyka

BeHTunduiHi otBOpYU

Baxinb HaTary

Mnno36ipHKK

BTynka nunoBiacMOKTYBaHHS
[BMHTOBI 3aTMCKaYi, 2 WT.
MepexiaHuk




IHOOPMALIA 3 BE3MEKU

3aranbHi BKa3iBKM 3 TeXHiKu 6e3neku

YeawHo npoyuma’iime 8ci 8kazieku 3 mexHiku 6e3neku. HedompumaHHs yux 8kaszieok i iHcmpykuid no
mexHiuyi 6e3neku Moxe cmamu NPU4UHOI YPAXEHHS eNeKMPUYHUM CMPYMOM, BAXKUX MPaBM i NOMeX(.
3bepiealime yro [HCMPYKUilD NPomMSA20M yCcb020 MePMIHy KOPUCMY8aHHS iHCmMpymeHmoM. [aHa iH-
CMpyKUis nowupiotlomscs Ha gecs enekmpoiHcmpymeHm HYUNDAI sk 3 wugneHHsm 8i0 Mepexci 3MiH
HO20 CMpyMy, Max i Ha akyMyasmopHuli enekmpoiHcmpymeHm.

besneka po6ouoro micug

YTpuMyiiTe poboue Micue y YMCTOTI, @ TaKoX nepekoHakTecs, Wwo poboye Micue fobpe ocBiTheHe.
3a00pOHSETLCS MpaLLloBaTU 3 eNEKTPOIHCTPYMEHTOM Y BUOYXoHe6e3neyHoMY NPUMILLEHHI, Y SKOMY
3HaX0AATbCS rOptoYi piAMHYM, 3aiMMUCTI ra3n abo nun. EnekTpoiHCTpyMEHTH iCKpATb, LWLO MOXe
npW3BECTM [0 3aiMaHHs nuny abo napw.

Mig Yac poboTH 3 eneKTpPOoiHCTPYMEHTOM He fonycKaiTe 6am3bko A0 poboyoro Micus Aitei Ta
CTOpOHHix 0cib. He BigBonikaitecs, Bu MoxeTe BTpaTUTH KOHTPONb HAaL NPUNALOoM.

Enektpobesneka

LLtencens npunasy NOBMHEH NiAXOAMTU [0 PO3€TKU. 3aDOPOHAETLCS BHOCUTM BYAb-SKi 3MiHU B
KOHCTPYKLit0 BUAKM. [laHa BUMOTA 3HUXKYE PU3MK YPAKEHHS ENEKTPUYHUM CTPYMOM.

YHUMKaITe KOHTAKTY i3 3a3eMIEHUMU NMOBEPXHAMU, TaKUMU SK: 3 TPYOU, ENeMEHTH OnaneHHs, KyXoHHi
NAUTK | XONOAUABHMKW. [1pU 33a3eMNeHHI Yepes HMX MIABULLYETCS PUBMK YPAXKEHHS €NEKTPOCTPYMOM.
He BukopucToByiTe WTENceni-nepexigHuKkun 3 3a3eMNeHnMmn eNeKTPOiHCTPYMEHTAMMU.
HemoaundikoBaHi wrenceni i BiANOBIAHI WTENCENbHI PO3ETKM 3HMKYIOTb PUINK YPAKEHHS
€N1eKTPUYHUM CTPYMOM.

YHukaiTe Qi3n4yHOro KOHTakTy 3 TaKUMM 3a3€MIEHUMU NOBEPXHAMMU, K TPYOU, pasliaTopu, KYXOHHI
NAUTM Ta XONOAMNbHUKK. Hebe3neka ypaxeHHs enekTpUYHMM CTPYMOM MPU 3a3eMeHHI Tina 3pocTae.
3axuLaiiTe npunag Bif fowy Ta Bonoru. [1oTpanasHHS BOAM B €NeKTPOIHCTPYMEHT 36inblUye pusmk
YPaXKEHHS e1eKTPUYHMUM CTPYMOM.

He [onyCcKa€eTbCs BUKOPUCTOBYBATU MEPEXEBUIA LUHYP HE 33 NPU3HAYEHHSM, HANPWUKNAL,

[N nepeHeceHHs abo NiaBiCKM enekTPoiHCTPYMEHTY, abo ANS BUTArYBaHHS BUIKM 3 PO3ETKM.
3axuLaiiTe WHyp Bif BNAMBY BUCOKMX TeMMepaTyp, Macna, roCTpUX KPOMOK abo pyxoMmx

YACTUH enekTPOiHCTPYMeHTY. MoLWKomLKeHMI abo 3anayTaHWi LWHYP NiABULLYE PU3MK YPAKEHHS
€N1eKTPUYHUM CTPYMOM.

pu pobOoTi 3 €N1eKTPOIHCTPYMEHTOM M03a NPUMILLEHHSAM BUKOPUCTOBYMTE LIHYP-MNOAOBXYBAY, SKMUIA
NiAX0AWTb AN ekcnnyaTauii Ha BiAKPUTOMY MOBITPI.

Y pasi, Konu HeobxifHe BUKOPUCTAHHS eNekTponpunasy y BONOromMy cepefoBuLLi, NigkoyanTe
#0ro Yepes NPUCTPIi 3aXMCHOTO BiAKNIOYEHHS. VIOro 3aCTOCYBaHHS 3MEHILIUTL PU3MK YPaXKeHHS
€N1eKTPUYHMUM CTPYMOM.



be3neka nopei

MpoayMaHo noynHaiTe poboTy 3 eneKTpoiHCTPYMEHTOM, ByabTe YBaXHi, CiAKyMTe 33 TUM, Lo Bu
pobute. He KopuCTy#iTeCh eNeKTPOiHCTPYMEHTOM B CTOMIEHOMY CTaHi, y CTaHi HApKOTMYHOro abo
a7KOrobHOrO CM'AHiIHHS abo NifA BNAMBOM NikiB. HeyBaxHiCTb npu poboTi 3 enekTpoiHCTPyMeHTOM
MOXe MpKU3BECTH A0 CEPMO3HMX TPABM.

3acTocoByiTe 3acobM iHAMBIAYaNbHOTO 3aXMCTY i 3aBX/AM OAAraiTe 3aXMCHI oKynapu. BukopuctaHHs
3aco6iB iHAMBIAYANBHOMO 3aXMCTY, TAKMX SIK: 3aXMUCHI MACKK, B3YTTS Ha CIM3bKIl NiLOLWBI, 3aXMCHOTO
wonoma abo 3acobiB 3aXMCTy OpraHiB Clyxy, B 3aeXHOCTI Bif, BUAY pobOTH eneKTpOiHCTPYMEHTY,
3HMKYE PU3MK OTPUMAHHS TPABM.

MepL HiXX BMMKaTK enekTponpunag, B Mepexy abo BCTPOMASTU akyMynsaTopHy 6atapeto,
nepeKoHanTecs WO eNeKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHWIA. i yac TpaHCNOPTyBaHHA eneKTpOiHCTPYMeHTa
He TpMMaiTe nanelb Ha BUMMKAYI.

Mia yac poboTy 3aBXaM 3aiMaTH CTilike NONOXKeHHS i 3bepiraiite piBHOBary.

Mia yac poboTn opsraiTe cneuianbHKin pobounii oaar. 3ab0POHAETLCS HOCUTU LLIMPOKKIA OAAT

i npukpacu, Bonoccs, oadr i pykaBuLi cnif TpuMaTi Aaneko Bif pyXoMuX AeTanei npunagy.
Lnpokwuit opdr, npukpacu abo [0Bre BONOCCS MOXYTb ByTH 3aTArHyTi 06epToBMMYM YacTUHAMM
€1eKTPOIHCTPYMEHTY.

[pu ycTaHOoBLI NUAOBIACMOKTYIOUMX | MUNOYNOBNIOBAILHUX NMPUCTPOIB NepeBipaiTe X NpaBuibHe
NPUELHAHHSA | BUKOPUCTAHHS.

36epiraiiTe NUNbHICTb, CNiAKYITE 3a TUM, WO BKU POOUTE, | KepyiTecs 340POBMM y3L0M Npu
poboTi 3 enekTponpunagamu. He BUKOPUCTOBYITE eNeKTPOIHCTPYMEHT, SKLLO B BTOMUAKCS,
nepebyBa€ETe NiA BNAMBOM HAapKOTUYHKX 3acobiB, ankoronto abo nikis. HeyBaxHicTb B XoAi poboTh 3
€/1eKTPOIHCTPYMEHTOM MOXeE NPU3BECTU 10 CEPHO3HUX TPABM.

3abe3nediTb 3aXWCT Bif, HEHAaBMUCHOTO BKIOYEHHS. [TepekoHaiTecs, Wo nepemMmkay 3HaxoanTbCs
B MOMIOXEHHI Nepea NiaKN4YeHHIM A0 [Kepena X1BNeHHs Ta/abo akyMynsatopHoi 6atapei npu
nianiomi abo nepeHeceHHi iHCTpyMeHTY. [TepeHeceHHs enekTpoiHCTPYMEHTIB NMPU 3HAXOAXKEHHI
nasnblsg Ha nepemMukadi abo NiAKNIYEHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY A0 MEPEeXi 3 BKIUYEHUM
nepemMmKayem Npu3BOAMTb A0 HELLACHUX BUMALKIB.

Mepen BMUKaHHAM Npunaay 3HiMiTb peryntoBanbHuUiA KNMH abo raiikoBUiA KoY. 3anuLleHHs
raikoBoro k/tu4a abo KarHa NpuKpinIeHMMu 40 NOBOPOTHOI YAaCTUHM €NEKTPOiIHCTPYMEHTY MOXe
NPpUBECTM O TPABM.

He nepexunsittecs. 3aBxan 36epiraiite HanexHy To4ky onopu i 6anaHc. Lie no3sonse kpaie
KOHTPOIOBATK €NEKTPOIHCTPYMEHT Y HenepenbdadyBaHMX CUTyaLigx.

Mpu HassBHOCTI NPUCTPOIB, NPU3HAYeHUX ANS 3'€AHAHHA NMNOBIACMOKTYBaHHS abo N1no36ipHMKa,
nepekoHanTecs, WO BOHMW Nif'€AHaHI i BUKOPUCTOBYIOTbCS HANEXHUM YMHOM. BUKOpUCTaHHS faHMX
NPUCTPOIB 3HMKYE HeDe3MeYHi YNHHMKM, NOB'A3aHi 3 NUIOM.

3acTocyBaHHSA €NeKTPOiHCTPyMeHTa i po6oTa 3 HUM

He nepeBaHTaxy/Te enekTpoiHCTPyMeHT. HaaMipHe HaBaHTaXXeHHS NPU3BOAUTL A0 3MEHLEHHS
TEPMiHY BUKOPUCTAHHSA abo BUXOAY 3 Nafy eNeKTPOiHCTPYMEHTY.

MpauoBaTV 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM MpU HECMPABHOMY BUMMKAYi 3aD0OPOHSETLCA.
EnekTpoiHCTPYMEHT, KM HEMOXIMBO BBIMKHYTU ab0 BUMKHYTU, HEGE3MNeyHuit i NoBUHEH ByTH
BiAPEMOHTOBaHMIM B aBTOPU30BAHOMY CEPBICHOMY LIEHTPI.

Ko Bu He npautoeTe 3 eNeKTPOiHCTPYMEHTOM, BUMKHITb BUAIKY i3 pO3eTku Ta / abo AicTaHbTe
akymynsaTop. Llei 3axin obepexHocTi 3anobirae He HaBMUCHE BKIOYEHHS €/1€KTPOIHCTPYMEHTY.
36epiraiTe enekTpOiHCTPYMEHT B HEAOCTYNHOMY ANS AiTel Micui. He no3sonsiiTe KOpUCTYBATUCS
€NeKTPOiHCTPYMEHTOM 0CobaMm, SKi He 3HaOMi 3 HUM abo He YMTanu AaHe KepiBHMULUTBO MO
ekcnnyaraduii.

[16aiinuBO i peTenbHO A0rNSAaNTe 3a eNeKTPOIHCTPYMEHTOM . 3aBX AW NepeBipsaiTe CNpaBHICTb
€NeKTPOiIHCTPYMEHTY Nepes NoYaTkoM poboTy . [OWKOAXKEHMI eNeKTPOIHCTPYMEHT NOBUHEH ByTH
BiAPEMOHTOBaHMIM B aBTOPU30BAHOMY CEPBICHOMY LIEHTPI.




TpuMaiiTe eneKkTpOiHCTPYMEHT i OCHALLEHHS [0 HbOTO B YMCTOMY i 3aTOYEeHOMY CTaHi. Tofi BiH pigLwe
3aKNMHIOETBCS, | HUM NErko NpaLtoBaTh.

BuKOpWCTOBYIiTe €neKTPOiHCTPYMEHT, Npunasas, 0bnafHaHHs 33 NPU3HAYEHHAM Ta 3rigHO 3 L€t
IHCTPYKLi€0. BUKOPUCTaHHS eneKkTPOiHCTPYMEeHTY ANns HenepenbayeHnx pobiT Moxe Npu3BecTu Lo
HEeLLACHUX BUMAZKIB | CEpitO3HUX TPaBM.

Cepsic

PeMoHT Baluoro enekTpoiHCTpyMEHTY MOBUHEH 3A,iMCHIOBATUCS TiNbKU B aBTO-
pu30BaHOMY CEpBiCHOMY LIeHTPi. Lle rapaHTye 6e3neKy eNeKTpOiHCTPYMEHTY i
36epira€ npaBo Ha rapaHTiiiHe 06CyroByBaHHS.

MpaBuna TexHiku 6e3neku npu poboTi 3 eneKTpoiHCTPYMEHTOM

MMpu yaapHoMy cBepaNiHHI oasirainTe HaByLWHUKM. LLlyM MOXe NOLKOAMTH OpraHu Cyxy.
Kopucryintecs 004aTKOBMMM PYKOSITKaMMU, LWLO LOLAKOTHCA A0 €NEKTPOIHCTPYMEHTY, AKLLLO BOHM € B
HassBHOCTI.
3acTocoByiTe BiANOBIAHI MeTanoLwyKayi A1 3HAXOAXKEHHS NPUXOBAHMUX CUCTEM eNeKTpo- raso - i
BOAOMNOCTa4YaHHa abo 3BepTaiTecs 3a AOBIAKOW B MicL,eBe MiANPUEMCTBO KOMYHAIbHOMO NOCTAYaHHS.
Mpu 6noKyBaHHI POB0YOro iIHCTPYMEHTY HEraHO BUMKHITb €1eKTPOiHCTPYMeHT. byabTe rotosi go
3BOPOTHOrO yaapy (Bigaaui).
Pobounit iHCTpyMeHT 3aipae:

* NpU NEPEBAHTAXKEHHI €NeKTPOIHCTPYMEHTY;

* Npu NepekoLlyBaHHi 06pobntoBaHoi AeTani.
Tpumaliite poboye MicLe B UMCTOTI.
He Bunyckante enekTpoiHCTPYMEHT 3 pyK A0 MOro MOBHOT 3yMUHKM.
He npautoiite 3 eneKTpoiHCTPYMEHTOM 3 MOLUKOAXEHWUM LLHYPOM XMUBIEHHS.
36epiraiiTe pixy4i iHCTPYMEHTU rOCTPUMM Ta YMCTUMU. Pixkydi IHCTPYMEHTU 3 roCTpUMM
PiKY4YMMM KPasiMu, IKi MPOMLLAK HanexHe TeXHiuHe 06CNyroByBaHHS, MEHLLE NaMatoTbCs i nerie
KOHTPOIOOTHCA.
3acToCoBYWTE €N1EKTPOIHCTPYMEHT, AOMOMIXHI NPUCTOCYBAHHS, HAKOHEYHMKM Ta iH. BIANOBIAHO [0 LiEl
IHCTPYKLii 3 ypaxyBaHHAM pobOYMX YMOB i BUKOHYBAHOI pob0oTu. BUKOPUCTaHHS eneKTpoiHCTpyMeHTy
He 3a NPU3HaYEHHAM MOXeE NPU3BECTU A0 BUHUKHEHHS HeBe3neuHux cuTyaLli.

CneuianbHi 3acTepexHi pekoMeHaaLii

TpuMaTh NpUCTpIit 3a i301bOBAHI MOBEPXHI, TaK SK WidyBasbHa CTPiYKa MOXe BAAPWUTM MO BIACHOMY
npoBoAy NPUCTPOt. MOLKOIKEHHS CTPYMONPOBIAHMX APOTiB MOXE BMIMHYTU HA MeTanesi geTani
NpUCTPOIO | BAAPUTK OMepaTopa enekTpUYHUM CTPYMOM.

A He6e3neka noxexi Big ickop




e B pe3ynbraTi wnidyBaHHA MeTany yTBOPIOKTLCS iCKPU. Y 3B'A3KY 3 LMM NOTPIOHO 3abe3neynT NoBHY
6e3neky ans nogen i BiACYTHICTb 3aiMMUCTMX MaTepianiB nopyy 3 pobounM MicLeM.

e [lpu TpuBanomy wnidyBaHHi Aepesa i, 30KkpeMa, Npu poboTi 3 MaTepianamu, Bia SKMx
YTBOPHOETLCA WKIANMBUIA NS 300POB'S NWA, HEOOXiLHO Nia'eaHaTH wnidyBanbHy MalMHY A0
BiZANOBIAHOr030BHILIHBOrO MWIOBIACMOKTYBaYa.

e 3abe3neynTn LOCTaTHIO BEHTUAALIIO NpK poboTi 3 NnacTukoM, dapboto, NakoMm i T.4.

CrpiukoBo-wnidyBanbHa MalMHA NPU3HAYeHa Aas WNidyBaHHS BEIMKUX
NoBepXOoHb 3 AepeBa, NaacTMacu, MeTany, rincy Ta nogpap6oBaHMX NOBEPXOHb.
BukopucTroByBaTH NpUCTPil TiNbKKU AN CyXoro wnipyBaHHS.

3a6opoHseTbCa WidyBaTH MaTepianu, Wo MicTaATb a36ecT. A36ecT € 3aranbHo-
BM3HaHUM KaHLLEpOreHOM.

> B

OTPYWAHUIA NN

e LWnidysaHHs nakodapbOBMX MOKPUTTIB 3 BMICTOM CBUHLIIO, iESKMX BUAIB LepeBa i MeTany, MoXe
NiABULWMTK Hebe3neKy NosBK OTPYMHOrO MUAY i MOCTABUTM Nif, 3arpo3y3A0pOB's MOAMHMU, WO NPaLLOE
3 NPUCTPOEM, i ByAb-KOr0, XTO 3HaX0AUTbCS No6AK3Y BiA poboyoro Micus.

o OpsraiiTe 3aXMCHi OKyNSpu i NMNOBY Macky.

e 3abe3neunTn HagilHy onopy obpobntoBaHoi aetani. BukopucrosyiiTe 3atnckadi abo newata
LN MiLHOro 3axonneHHs obpobntoBaHoi feTani. Take yTpuMyBaHHS Habarato HagilHiWwe Hix
YTPUMYBAHHSA PYKOIO.

e Hikonu He cnupaiitecs pykamu nopyd abo nepep npuctpoem abo nosepxHeto o6pobntoBaHoi AeTani.
3icKoB3yBaHHA MOXe CMPUYUHWUTM TPABMU.

e [lpy BUHMKHEHHI Hebe3neYyHoi cuTyaLlii HeraHoO BUTAMHITb LUTENCENb 3 PO3ETKMU.

e 3aBXAau NpaLioiTe NpU 3HAXOAXKEHHI CUIOBKX APOTU B 3afHil YaCTUHI NpUCTPOIO.

*  YHMKaNTe KOHTAKTy 3 pyXOMOt0 WihyBaNbHOK CTPIYKOLO.

e He npautoiiTe 3 MOKpUMMK MaTepianamu abo BONOrMMU NMOBEPXHAMM.

e 3aBXAau BMMKaWMTe NPUCTPIit, KoK oro posTallyBaHHa byae nepen o6pobntoBaHoto feTanto. [licns
WwnidyBaHHS NigHIMITL NPUCTPii HaA 06pobNtoBaHO AETAN0 NEPes, TUM, K BiAKIUYUTK HOro.

e [lin yac poboTn MiLHO TpMMaiiTe NPUCTPIit ABOMa pykamu (amB. puc. D). 3aBxau 36epiraiite HanexHy
TOYKy onopw i 6anaHc.

e Bigkniounty npucTpiit i 43T MOMY NOBHICTIO 3YNUHUTMCS Nepes TUM, K OMyCTUTK IAoro.

e [lin yac nepepsu B pobOTi O BUKOHAHHS BYAb-GKMX Aiil 3 CAMUM NPUCTPOEM (HANPUKNAA, 3aMiHK
LWNidYyBaNbHOI CTPIYKM) | B MOMEHTM, KOIM MPUCTPIN HE BUKOPUCTOBYETLCSA, 3aBXAMN BiAKIO4aNTe
NpUCTpiNt Bif Mepexi.

e 30BHiLHIM AiaMeTp | TOBLUMHA OCHACTKM MOBMHHI BiANoBifaTv po3MipamM Baworo
€N1eKTPOIHCTPYMEHTY.

e LWnipysanbHi kona, dnanui, wnipysanbHi Tapinku abo iHWe oCHaLLEeHHS MOBUHHI 6yTU HafiiHO
3aKkpinneHi Ha WwnuHaeni Baworo enekTpoiHCTpyMeHTy.

e He 3acTocoByiTe nowkomkeHe ocHalleHHs. LLlopasy nepen BUKOPUCTAHHAM NepeBipsiTe OCHALLEHHS
Ha BigKonu.

. [inrotoBka Ao ekcnnyatawii

e Harar / 3aMiHa wnidyBanbHOi CTpiuku




é Pusuk TpaBMaTU3IMy

« [lepen BUKOHaHHAM Byab-KOi pobOTM Haj, CTPiYKOBO-LUNiI(DYBaNbHO MALIMHOK 3aBXAM BigKIo4anTe
NpUCTPIl BiLL Mepexi.

« [NocnabTe NpUCTpiit HaTary WnidyBanbHOI CTPIUKM WNAXOM NepeMilleHHs Baxens Hatary (9) Ha3oBHi (auB.
Puc. A). MpucTpiit Hatary 3apas BigKpUTO i WNiPyBaNbHY CTPiUKY MOXHA 3HATH.

« [1oTiM BCTaBiTb HOBY WidyBanbHy CTPiuKy abo MOMiHAWTE CTPiUKy Ha Ty, WO NiAXOAMTb AN4 IHWOro MaTepi-
any abo 3 iHLWOW 3ePHUCTICTIO.

BAXXJIMBO: HanpsIMOK CTPiNOK Ha BHYTPILLHil YacTUHI wnigyBanbHOI CTPiuKM
NOBMHHMIA 36iraTncAa 3 306paXkeHMM Ha Kopnyci wiidyBanbHOi MaLUMUHMK.

« BigTncHyTM Baxinb HaTary (9) B MOro NOYaTKOBE MONOXKEHHS.
¢ PeryntoBaHH$ widyBanbHOi CTPiuku

o B3aTu NpuCTpiit, yBIMKHYTM MOro i nepeBepHyTW. BifperynioBaTi HanpsMoK CTPiyKKM, MOBEPTaloYM peryio-
BabHWI IBUHT (6) O TWUX Mip, NOKM KPOMKaA LNiDYBanbHOI CTPiYKM He BCTaHe HApiBHi i MapanenbHO 3 KPaeM
npuctpoto (Puc. B).

B




BaxknnBo: 3aBxAKU KOHTPOIOiTe, W06 whidyBanbHa CTpiuka He Bpisanaca ﬁ
B Kopnyc. PerynapHo nepesipsiite wnidysanbHy CTpiuKy i npu HeOGXiAHOCTI
nepeHaNawToByiTe ii 32 4ONOMOrol perynoBanbHOro reBuHTa (6).

PekomeHpauii 3 ekcnnyarauii

[locTaTHbO HEBENUKMI TUCK NpU WAidyBaHHI

30ilicHrolime minsku Hegeaukul muck npu wigpyeaHHi. Baea camoi cmpiyko8o-wnigysansHoi MawuHu
docmamHs 0515 3a6e3nedeHHs XOpowux pe3ynemamis waigysarHs. [pu sukopucmarHi daHo2o nioxody
Npoo0BHYEMLCS MEPMIH CAYWOU WAiy8anbHUX CMPI4OK, @ N0BEPXHS 06p0o6/108aHoi demani 8uxooUMs
6inb enadkorw.

WnicdyBaHHA | noBepxHi

OTpuMyBaHi pe3ynbTaT WidyBaHHS i AKicTb 06pO6KKM NOBEPXHi BU3HAYAKOTLCS LUBUAKICTIO | 3€PHUCTICTIO
wnidyBanbHOi CTPiykK (amB. Po3ain «Bubip npaBunbHOI WBKAKOCTI 06epTaHHS i WidyBanbHOI CTPIYKM»).

Mpoueaypa wnidysaHHs

e 3abe3neynTn KOHTAKT BKOUEHOI WNidyBanbHOI MalMHK 3 06pobt0BaHO AeTano i akypaTHO
npoBecTv Heto Bnepes,. MpaLtoBaTh NapanenbHo i 3 HakNaAEHHM Mo WWPKHI. 3aBXay npaLosaTh
B HanpsMKy 3epHUCTOCTI W06 YHUKHYTU HebaKaHMX NonepeyHmx WTpKXiB Big wnidysaHHs. Micns
WNidyBaHHS 3aBXAM OMyCcKaTV NPUCTPIl 3 06pobntoBaHOI fieTani nepes Moro BiAKMHOUYEHHSM.

e BunyyeHHs BakyyMHOro nunosbipHuka

NONEPEOXEHHA.HEBE3MEKA 3AﬂMAHHﬂ.|CHy€ He6e3neka 3aiiMaHHe npu
po6oTi 3 eNeKTPMHHUMM NPUCTPOSIMH, Y IKUX € NUN036ipHUK ab0 AKi MOXYTb
nigKaoyaTUcs Ao nunococa. Y neBHUX 06CTaBUHAX AepeB'aAHUI MU B NMUI03-
6ipHUKyY (a60 B MiLUKy nuiococa AN Nuny) MoXKe CMPUHMHUTHU MOXKEXKY,
Hanpuknaa, B pe3ynbTaTi po3/boTy iCKOP, O YTBOPIOKTLCA NPKU WwiidyBaHHI
MeTaniB abo npu 3a/1ILEHHI MeTaneBux NpeaMeTiB Ha AepeBi.




NIAFTOTOBKA A0 EKCMNYATALII / POBOTA

« [lepen 3ynuHKot poboTH 3aBXAM YHUKAKTE NeperpiBy, WO YTBOPIOETbCS B Pe3ynbraTi WidyBaHHs
YaCTMHOK | NPUCTPOIO.

e BagrHite nunoBy Macky

e 36ip nuny 3a fonomoroto Nnno36ipHuka (ams. Puc. C)

C

e BcraBnTn nuno3bipHuk (10) B cnewianbHO Npu3HaveHuid 0TBIp Ha 6oL 3a AonoMoro
3'eHyBanbHOro enemenTa (5).

3HATTA / BUNY4YeHHS Nnno36ipHuKa

e ButarHytu miwok (10) 3 npuctpoto.

e 3'eAHaHH4 BTYKM NUNOBIACMOKTYBAHHS (3 NnepexifHukom) (ame. Puc. C)

e OparTv BTYNKY NuUNoBiacMokTyBaHHS (11) Ha noyatkosuit enemeHT (5). Mpu HeobxiaHOCTI
BMKOPWCTOBYBATM NepexifHuK (13), HaaiBLuM MOro Ha BTYAKY NUNOBIACMOKTYBaHHS (11).

e Opsartv TpybKy 610Ky NMNOBIACMOKTYBAHHS (HaNpUKNag, LLEXOBOrO BakyyMy) Ha BTY/IKY
NUNOBIACMOKTYBaHHS (11), npu HeobXifAHOCTI BUKOPUCTOBYHOUM NepexifHuK (13).

3HAaTTa

e BWTArHy™ wnaxr 3 610Ky NUNOBILACMOKTYBaHHS.
e BuTtarHyt BTYAKy nunoBiacMokTyBaHHs (11), npu HeobxigHOCTI 3a AJonoMoroto nepexigHuka (13).

Po6ora
e SK yBIMKHYTM ab0 BUMKHYTU

[Ins BKNKOYEHHS peXUMY NePepuUBYaCTOro pyxy:
e HatucHytv BMuKay / Bumumkad (ON / OFF) (3).

[Ins BiAKNIOYEHHS PEXMMY NEPEPUBYACTOrO PyXy:
e OTnyctutb BKNtOYaTenb/Bbiktoyatens (ON/OFF) (3).

[ns BkAYEHHS 6e3nepepBHOro pexxnMy pobotu:

e HamucHytv BMukay / Bumumkad (ON / OFF) (3) i yTpuMyBaTtHt MOro B HAaTUCHYTOMY CTaHi, NOTiM
HAaTUCHYTM Ha KHOMKY 610KYBaHHS (2).

[ins BigkntoueHHs 6e3nepepBHOro pexunmMy pobotu:
e HamucHytv i BignyctuTn BMUKay / Bumukay (ON / OFF) (3).




Bubip npaBunbHOT WBKAKOCTI 06epTaHHs i WidyBanbHOI CTpiYKMMOXKHa BUOPATH LWBMAKICTb CTPIYKM, BUKO-
PUCTOBYIOYM KONECO NS PEryNtoBaHHS WBMAKOCTI CTpiuky (1) HaBiTb Mig Yac poboTu WnidyBanbHOI MaLLUMHK.
OnTuManbHa WBKMAKICTb WAiQYBanbHOI MaLIMHW 3anexuTb BiA 06pobntoBaHoi feTani i MaTepiany 06pobnto-
BaHOI leTani. 3aBxan BMOUpaiTe Halkpally WBKAKICTb LWASXOM NPOBEAEHHS HEBENMKOro BUNPOOyBaHHS. Y
TabnuLi HKYe NpeacTaBneHi aeski peKOMeHL0BaHi 3HaYeHHS, SKi ONOMOXYTb BaM BU3HAUUTK ONTUMANbHY

WBKUAOKICTb.

Lsuakictb

LLiBuakKicTb ANA aepeBa M'aKoi nopoau

Marepian / Tun po6otu

[pyba 0b6pobka (3epHUCTICTD)

60

ToHKe nonipyBaHHS (3€PHMUCTICTb)

240

[onepenHbo obpaHa WBKaAKiCTb 06epTaHHs

Bucoka (5-6)

Marepian / Tun po6otu

[pyba 0bpobka (3epHUCTICTD)

LLIBuaKicTb AN aepeBa TBepAoi NOpoau
60

ToHke nonipyBaHHS (3€PHMUCTICTb)

180

MonepenHbo obpaHa WBKUAKICTb 06epTaHHs

Bucoka (5-6)

Marepian / Tun po6otu

[pyba 0b6pobka (3epHUCTICTD)

LBnaKicTb ANA AePEBHOCTPYXKKOBOI NAUTU
60

ToHKe nonipyBaHHS (3EPHMUCTICTb)

150

MonepenHbo 0bpaHa WBKUAKICTb 06epTaHHS

Bucoka (5-6)

Marepian / Tun po6otu

[pyba 06pobka (3epHUCTICTD)

Pabora

3HaTTa (papbu / naky
60

ToHKe nonipyBaHHS (3€PHUCTICTb)

MonepenHbo obpaHa WBKuaKiCTb 06epTaHHs

Bucoka (5-6)

ToHKe nonipyBaHHS (3€pPHMUCTICTb)

Marepian / Tun po6oTtu | WnicdyBaHHA naky
[pyba 0b6pobka (3epHUCTICTD) 150
320

[MonepenHbo obpaHa WBKuAKiCTb 0bepTaHHs

Hwu3bka (1-2)

Marepian / Tun po6otu

[pyba 0b6pobka (3epHUCTICTD)

YcyHeHHs ipxi
40

ToHke nonipyBaHHS (3€PHMUCTICTb)

120

MonepenHbo 0bpaHa WBKUAKICTb 06epTaHHS

CepepnHs / Bucoka (3-4)




Marepian / Tun po6otu | Mnactuk

[pyb6a 06pobka (3epHUCTICTD) 120

ToHKe nonipyBaHHS (3€PHUCTICTb) 240

MonepenHbo obpaHa WBKuaKiCTb 06epTaHHs Hu3bka / cepenHs (2-3)
Marepian / Tun po6otu | KonbopoBi MeTanu (Hanpuknaga, anoMmiHii)

[pyba 0bpobka (3epHUCTICTD) 80

ToHKe nonipyBaHHS (3€pPHMUCTICTb) 150

[onepenHbo obpaHa WBKuaKiCTb 0bepTaHHs CepepnHs / Bucoka (3-4)

BuKopuCcTaHHA B CTaLiOHApHMX YMOBaXx

e HanawTysatv WBMAKICTb 33 4OMNOMOrO0 KONeca PeryntoBaHHS WBMAKOCTI CTpivku (1).
e [TOoBEPHYTU eneKkTPOIHCTPYMEHT SK NOKa3aHo Ha Puc. E i noknactu Ha MiuHui pobouunii cTin.

e TpuKpinuTK ABa MBUHTOBMX 3aTucKaya (12) 4O eNeKTPOIHCTPYMEHTY, K MOKa3aHo, i 3aTATHYTH.

Mopapu Ta pekomeHpauii
e Hikonu He BUKOPUCTOBYMTE OAHY i Ty XX WAiIDYBanbHy CTPiyKy Ana wnidyBaHHS Aepesa i MeTany.
*  3HoweHi abo nopeaHi WnidyBanbHi CTPIUKKM MOXKYTb MOWKOAUTM 06pOBAtOBaHY AeTanb. MiHATH
WAiQYBaNbHI CTPIYKM B HANEXHMIA YaC.
e 3abe3neyte HaNexHe HATAryBaHHS WidyBanbHOI CTPiukHM, LWOO BOHA He MPOBMCANa 3aHALTO CUIbHO
i He CTana HenpMAaTHOK BHACMIAOK MOSBM NOPI3iB, CKNAAOK TOLLO.

TEXHIYHE OBC/ZIYTOBYBAHHSA TA OYULLEHHA

Mepep, BUKOHaHHAM 6yAb-AKUX POGIT 3 CTPIUKOBO-WNiPYBaIbHOK MALUMHOK
3aBXAM AicTaBaiiTe MepeXEeBUiA LITENCENb 3 PO3ETKU.

CrpiykoBO-LWnidyBanbHa MallMHa CNPOEKTOBAHA TakMM YMHOM, WO He NoTpebye TeXHIYHOro 06CNyroByBaH-
HSl.

Yacro 3piiicHioiiTe ouniieHHs BUpOGY. Moro HeobxiaHo NpoBoaMTH Biapasy Nica 3aKiHYeHHs iHoro
BMKOPUCTaHHS.

e BukopucToBy#iTe Cyxy TKaHWHY A1 OYULLEHHS MPUCTPOIO - HIKONM HE BMKOPUCTOBYBATU GEH3MH,
PO34MHHMKM abO OYMCHMKM, 9Ki po3'igatoTb nnacTmacy.




e 3aBxaM 3abesneuvyiiTe YUCTOTY BEHTUNALIAHWNX OTBOPIB.
e Bwpansitte nun, WwWo npukneiBcs 3a 4ONOMOToK TOHKOI Manapcbkoi KMCTi.

CnopoXXHEHHS / OUMLLEHHS NMN036ipHUKA

e 3HaTv Miwok (10) yepes po3'em.
e Butpycutu BMicT Miwka (10) Lo 10ro NOBHOrO CMOPOXHEHHS.

3abe3neuynuTn NpoBeAEHHS peMOHTY npodeciiHuM ¢daxiBLEeM 3 peMOHTY,
BUKOPUCTOBYBATM TiNIbKU iAE€HTUYHI AeTani ang 3aMmiHu. Lie rapaHTye 6e3neky
€NeKTPOiHCTPYMEHTY.

Mpu Heo6XxiaHOCTI 3aMiHM WITencens abo WHypa XXUBNEHHSA 3aBXAMU 3BepTaiiTe-
€S A0 BUpOOHMKA abo B 1MOro cepBicHMI LLeHTp. Lle rapaHTye 6e3neky enekTpo- A
iHCTpyMeHTYy.

lMpumimka: He3a3HayeHi 3anackHi 4yacmuHu (Hanpuknao, 8y2iNbHi Wimku, NnepemMuKkayi) MoXHa 3amosu-
mu 8 Hawomy yeHmpi 06pobKu 3amMos/eHsb.

FapaHTia

o [apaHTis Ha faHWiA NpUCTPIii i€ NPOTArOM TPbOX POKIB 3 AHA NpuabaHHs. MpucTpiit BUpobneHo
HanexHWM YMHOM i NifAaHO peTenbHUM BUNpOobyBaHHAM nepes BiAMycKoM B Nponax. [TpoxaHHs
30epirati KBUTaHLI (4eK) 9K [,0Ka3 NOKYNKKW. Y pasi BUHUKHEHHS NpeTeH3ii No rapaHTii NpoxaHHs
3B'93aTNCA NO TenedoHy 3 HalWMM CEPBICHMM BiaAinoM. TiNbkn TakuM cnocoboM MOXMBA
rapaHToBaHa 6e3KOLTOBHA Nepecuka BallMX TOBapiB MOLITO.

e [apaHTis NoKpuMBaE TiNbkK NpeTeHsii Wwono AedekTiB MaTepianis i BUPOOHMLITBA, ane He MOLIKOAXKEHb
B pe3ynbTaTi TPaHCMOPTYBaHHS, 3HOCY AeTanei abo NOLKOIKEHb TEHAITHUX KOMMOHEHTIB,
Hanpuknag, kHonok abo 6atapeit. laHit NpOAYKT NPU3HAYeHUIA TiNbKK ANS NPUBATHOIO
BMKOPWCTaHHS, i HE MPU3HAYeHUIA NS KOMEPLAHOrO.

e [apaHTis aHYNIETLCS Y pasi HEMPABUIBHOTO i HEHANEXHOTO MOBOKEHHS, 33CTOCYBaHHS CUM | 3MiHM
BHYTPILUHbOI YaCTUHM NPUCTPOLO, NPOBELEHOrO 63 y4acTi HALWOro YNOBHOBAKEHOrO BiAAINEHHS
obcnyroByBaHHs. Lis rapaHTis Higk He obMeXye Balli 3aKOHHI nNpaBa.

YTunisauis

YnakoBKa NOBHICTIO CKNAAETbCS 3 €KONOTIYHO YMCTUX MaTepianis, SKi MOXHA nepepobuTh B MiCLLEBOMY
LleHTpi nepepobku BiAXOAIB.

He BukmpaaiiTe enekTpoiHCTPYMeHTM pa3oM 3 No6YTOBUMM BiAXOLAMM.

BinnosiaHo no €sponeiicbkoi AupekTeu 2012/19 / EU (wopo BifLXOLIB eNeKTpUYHOro Ta eNeKTPOHHOro
obnafHaHH: i iX TpPaHCNOPTYBaHHS), EN1EKTPOIHCTPYMEHTH NOBMHHI 6yTK 3i6paHi okpeMo i nepeaaHi Ha
eKOoNoriyHo 6e3neyHy nepepobky.

[ing oTpuMaHHs 6inblu AOKNAAHOT iHDOPMaLLii Npo cnocobu yTuAi3aLlii 3HOWEHMX eNeKTPUYHMX NPUCTPOIB
3B'A3aTMCA 3 BalUMM MiCLLEEBUM OPraHoM 3 NpubUpaHHS CMITTS.

SKwo enekmpoiHcmpyMeHm, He38aXa4U Ha KOHMPOIL SKOCMI Npu 8U20MOBAeHHi, sutide 3 1ady, (io2o peMoHm

00380/19€EMbCS MINbKU 8 ABMOPU30BAHUX CePBICHUX UeHmMpax.
Cnucok adpec Bu 3moxeme 3Halimu Ha Hawomy ogiuiliHomy iHmepHem-calimie:

www.hyundai-direct.com
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IZGATAVOSANAS DATUMS

Produkta HYUNDAI sérijas numurs uz plaksnites, kas piestiprinata produktam, satur informaciju par ta izga-
tavosanas datumu:

1. Izgatavosanas gads

2. Modela nosaukuma pirmais burts 1|_|5 éI IO 6I IO O O O 1|
1T 23 4 >

3. Tehniska informacija
4. Izgatavosanas ménesis

5. Sérijas numurs Pieméra at3ifréjums: izgatavots 2015. gada janija

EC DECLARATION OF CONFORMITY

The undersigned, as authorised by: N-PRO LLC

Declares that the following equipment manufactured under Hyundai licence conforms to the following
directives:

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

Equipment Category: Electro Tools

Product Name/Model: BS 900

Type: Belt Sander

Product is manufactured and tested in accordance to the following standards: EN 55014-1:2006+A1+A2; EN 55014-2:2015;
EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013

Place of Declaration: N-PRO, Riga, Latvia Signed by: Matiss Upens
Date: 08th August 2017 Position in Company: Managing Director = —

Name and address of Authorised representative: N-PRO SIA, Marupes 6 - 2A, Riga, Latvia, LV-1002

PRIEKSVARDS

Pateicamies Jums par elektroinstrumenta HYUNDAIi egadi. ST rokasgramata satur drodTbas tehnikas, elek-
troinstrumenta HYUNDAI apkopes un lieto$anas procedlru aprakstu.Visi dati $aja dokumenta satur vissvai-
gako uz iespieSanas bridi pieejamo informaciju. Lidzam nemt véra, ka atseviski razotaja veiktie grozijumi
var nebdt atspoguloti $aja rokasgramata. K& art attéli un ziméjumi var atskirties no reala razojuma. Ja
ekspluatacijas gaita rodas problémas, izmantojietnoderigo informaciju, kas atrodas rokasgramatas beigas.
ST lietoganas instrukcija ir minéta produkta dala. Ta satur svarigu informaciju par drosibas tehniku, eksplu-
ataciju un utilizaciju. Pirms minéta produkta izmanto$anas ligums iepazities ar visu lieto3anas instrukciju
un droStbas tehniku. Lietot produktu tikai atbilstosi aprakstam un mérkiem, kadiem tas paredzéts. Nododot
S0 produktu citam personam, ligums nodot arT visu ta dokumentaciju.

Pirms darba ar elektroinstrumentu uzsak$anas nepieciesams uzmanigi izlast lietotaja rokasgramatu. Tas
palidzeés izvairities no iespéjamajam traumam un iekartas bojajumiem.




PRODUKTA APRAKSTS

Lentas slipmasina paredzéta lielu koka, plastmasas, metala gipsa un krasotu virsmu sausai slipésanai.
lekartu drikst lietot tikai sausajai slipésanai. Vienmér izmantot konkrétajai slipéjamajai virsmai piemérotu
slipésanas lenti un graudainumu. ArT izvélétajam atrumam jaatbilst materialam. lekarta nav paredzéta ko-
mercialai izmanto3anai. lekartas izmantosana jebkuriem citiem mérkiem vai modifikacijai uzskatama par
nepienacigu izmanto$anu un var batiski pastiprinat bistamibu. Razotajs neatbild par iekartas nolietojumu
vai bojajumu, kas radies nepienacigas izmantosanas dél.

lekartas funkciju komplekts:

e Lentes kustibas atruma regulétajs
» Fikséjosa poga

e Sledzis

» Siksnas piedzinas apvalks
e Puteklu nostcéja uzgalis

e Siksnas regulé3anas skriive
e Papildu rokturis

e Ventilacijas atveres

» Spriegotajsvira

e Puteklu savacéjs

e Puteklu nostcgja ieliktnis
e Skravju spile, 2 gab.

» Adapteris
KOMPLEKTACIJA
Uzreiz péc iekartas iepakojuma atvérSanas parbaudtt, vai ir visas sastavdalas un pierices:
1. Lentes slipmasina PBS 900 BL.....uieinuiiiiiiiii e 1 gab.
2. SUTPEANAS LENTE o v vttt 1 gab.
B PULEKLU SAVACE]S .o neteete et 1 gab.

4.Nonemams adaptera ieliktnis (vakuuma puteklu atstiksanai no arpuses).... 1 gab.

S SKITVIU SPTLES .o v ettt 2 gab.
6. AQAPTEIIS + v e vt et ettt et et 1 gab.
7. Lietotaja rokasgramata «...eeeeeniiiiiiiii i 1 gab.

8. LePaKOJUMS o vvee ettt 1 gab.

©)



TEHNISKAS TPASIBAS

Lentas slipmasina BS 900
Elektriska jauda W 900
Spriegums \% 230
Lentas kustibas atrums m/min. 240-400
Lentas izmérs mm 75*533
Atruma elektroniska requlésana ir
Puteklu savacejs ir, plastmasa
lespéja pieslégties puteklusticéjam ir
Svars kg 3,6
Trok3na limenis péc EN SO 60745 db 92,22
Akustiskas jaudas limenis db 103,22

Instrumentu kalposanas laiks ir 5 gadi. Garantijas laiks ir 3 gadi.




PRODUKTA KOPEJAIS IZSKATS
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Aizsargapvalks

Sledzis

Papildu rokturis

Varpstas blok&sanas poga
Fikséjo3ie atloki

Atsléga

Papildu rokturis
Ventilacijas atveres
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Spriegojuma svira
Puteklu savacéjs
Bukse puteklu savacéjs
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Skraivju skavas, 2 gab.
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Savienotajs
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Visparéjas drosibas tehnikas norades

Uzmanigi izlasiet visas drosTbas tehnikas norades. Neievérojot STs drosibas tehnikas norades un instruk-
cijas, var sanemt elektriskas stravas triecienu, gt smagas traumas un izraisit ugunsgréku. Saglabajiet
30 instrukciju visu instrumenta ekspluatacijas laiku. ST instrukcija attiecas uz visu veidu HYUNDAI elek-
troinstrumentiem - gan no elektrotikla, gan ar akumulatora bateriju darbinamajiem.

INFORMACIJA PAR DROSIBU

Darba vietas drosiba

e Uzturiet darba vietu tiru un labi apgaismotu.

« Nestradajiet ar elektroinstrumentu spradzienbistama telpa, kura atrodas viegli zliesmojosi $kidrumi,
uzliesmojo3as gazes vai putekli. Elektroinstrumenti dzirkstelo, un tas var izraistt puteklu vai tvaiku
uzliesmosanu.

« Stradajot ar elektroinstrumentu, nelaidiet darba vietas tuvuma bérnus un nepiederosas personas.

« Nenovérsiet uzmanibu elektroinstrumenta lietoSanas laika.JTs varat zaudét kontroli par
elektroinstrumentu.

Elektrodrosiba

» Elektroinstrumenta stravas padeves vada kontaktdak3ai jaatbilst tikla rozetei. Nekada gadijuma
neveiciet izmainas kontaktdak3as konstrukcij a. Sis prasibas ievero$ana samazina elektriskas
stravas trieciena gisanas risku.

e lzvairieties no saskares ar zemé&tam virsmam, piemé&ram: caurulém, apkures elementiem, virtuves
plitim un ledusskapjiem. Zeméjuma veik$ana, izmantojot 3Ts virsmas, paaugstina

» elektriskas stravas trieciena gsanas risku.

« Sargajiet elektroinstrumentu no lietus un mitruma. Udens ieklG3ana elektroinstrumenta paaugstina
elektriskas stravas trieciena gusanas risku.

e Nav pielaujama stravas padeves vada izmanto$ana tam neparedzétiem mérkiem, pieméram,
elektroinstrumenta parnésasanai vai pakarinasanai vai kontaktdaksas izvilkSanai no rozetes.
Sargajiet stravas padeves vadu no augstu temperatdru iedarbibas, ellam, asam malam vai
elektroinstrumenta kustigajam detalam. Bojats vai sapinies stravas padeves vads paaugstina
elektriskas stravas trieciena gusanas risku.

o Stradajot ar elektroinstrumentu arpus telpam, izmantojiet specialus pagarinatajus.

e Ja elektroinstruments jaizmanto mitra telpa, ieslédziet to, izmantojot nopludstravas aizsargierici.
Tas izmanto$ana samazinas elektriskas stravas trieciena gsanas risku.

Cilvéku drosiba

» Elektroinstrumenta lietosanas laika esiet uzmanigs, sekojiet [idzi tam, ko dariet. Nestradajiet ar
elektroinstrumentu, ja esat noguris vai atrodaties narkotisko vielu, alkohola vai medikamentu
ietekmé. Neuzmaniba darba ar elektroinstrumentu var izraisit smagas traumas.

» Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus un lietojiet aizsargbrilles. Individualo aizsardzibas
lidzeklu, pieméram: aizsargmaskas, apavu ar neslidosu zoli, aizsargkiveres vai

» dzirdes organu aizsarglidzeklu, izmantoSana atkariba no elektroinstrumenta pielieto3anas veida
samazina traumu gasanas risku.

«  Pirms elektroinstrumenta pieslégsanas elektrotiklam un/vai akumulatoram parliecinieties, ka
elektroinstruments ir izslégts. Elektroinstrumenta parnésasanas laika neturiet pirkstu uz slédza.

e Darba laika vienmeér ienemiet stabilu pozu un saglabajiet lidzsvaru.

» Darba laika pielietojiet piemérotu darba apgérbu. Nevalkajiet platu apgérbu un rotaslietas. Matus,
apgérbu un cimdus turiet drosa attaluma no elektroinstrumenta kustigajam detalam. Platu
apgérbu, rotaslietas vai garus matus var ieraut elektroinstrumenta kustigajas detalas.

» Jaiespéjams uzstadit puteklu nostiksanas vai savaksanas ierices, parbaudiet, vai tas tiek pareizi
pievienotas un izmantotas.




Elektroinstrumenta izmanto$ana un apkope

» Neparslogojiet elektroinstrumentu. Parmeériga slodze samazina elektroinstrumenta ekspluatacij as
laiku vai arT izraisa ta sabojasanos.

» Nestradajiet ar elektroinstrumentu, ja tam ir bojats slédzis. Elektroinstruments, kuru nav iespéjams
ieslégt vai izslégt, ir bistams, un tas jasaremonté pilnvarota servisa centra.

e Jaar elektroinstrumentu nestradajat, iznemiet no elektrotikla rozetes kontaktdakSu un/vai iznemiet
akumulatoru. Sadi rikojoties, tiek novérsta nejausa elektroinstrumenta ieslégéana.

* Glabajiet elektroinstrumentu bérniem nepieejama vieta. Nelaujiet ar elektroinstrumentu stradat
personam, kuras nav iepazinu$as ar ta darbibu un nav lasTjusas 3o LietoSanas instrukcij u.

e Elektroinstrumenta apkopi veiciet piesardzigi un rapigi. Pirms darba sak3anas vienmér parbaudiet,
vai elektroinstruments ir darba kartiba. Bojats elektroinstruments jaremonté pilnvarota servisa
centra.

e Elektroinstrumentu un aprikojumu uzturiet tiru. Tad tas retak iesprast un ar to ir vieglak stradat.

e Elektroinstrumentu, piederumus un aprikojumu izmantojiet tam paredzétajam mérkim un atbilstosi
$aja dokumenta sniegtajam noradém. Elektroinstrumenta izmantoSana tam neparedzétiem darbiem
var izraisit nelaimes gadijumus un smagas traumas.

Serviss

garanté elektroinstrumenta drosibu un saglaba tiesibas uz garantijas apkal-
posanu.

Jiisu elektroinstrumenta remonts javeic tikai pilnvarota servisa centra. Tas C

Drosibas norades darba ar elektroinstrumentu

e Lai atrastu nosléptas elektribas, gazes un Gdens apgades sistémas, izmantojiet atbilstodus metala
meklétajus.
e Jadarba instruments noblokéjas (iekil&jas), nekavéjoties to izslédziet. Esiet gatavs atsitienam.

Darba instruments iekeras
e ta parslodzes gadijuma,
e jatiekizkustinata apstradajama detala.
e Turiet elektroinstrumentu tikai pie izolétajam rokturu virsmam.
e Stradajot vienmér drosi turiet elektroinstrumentu ar abam rokam, ienemot pietiekami stabilu pozu.
» lestipriniet sagatavi skrlvspilés vai saspiezamaja paligiericé.
» Neapstradajiet azbestu saturoSus materialus. Azbests tiek uzskatits par kancerogénu un veselibai
loti kaitigu materialu.
e Izmantojiet puteklu aizsardzibas respiratoru un puteklu/skaidu noslcéju, ja ir iespéjams to pieslégt.
e Uzturiet darba vietu tiru.
» Neizlaidiet elektroinstrumentu no rokam, pirms ta rotéjo3a dala pilniba apstajusies.
» Nestradajiet ar elektroinstrumentu, ja bojats ta stravas padeves vads.

Specialie bridinosie noradijumi
e Turét iekartu aiz izolétajam satver3anas virsmam, jo slipé3anas lente var iesist pa pasas iekartas

vadu. Stravu vadosa vada bojajums var iniciét iedarbibu uz iekartas metala dalam, un ta rezultata
operators var sanemt elektriskas stravas triecienu.

©)
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DZIRKSTELU RADITIE AIZDEGSANAS DRAUDI

Slipéjotmetalu, rodas dzirksteles. Tadél nepiecieS3ams nodro3inat pilnigu cilvéku dro3itbu un
uzliesmojoSu materialu neesamibu darba vietas tuvuma.

IlgstoSislip&jot koku, tostarp stradajot ar materialiem, no kuriem veidojas veselibai kaitigi putekli,
slipmasina japievieno pievaditajam aréjam puteklu nostcéjam.

JanodroSina pietiekama ventilacija, stradajot ar plastmasu, krasu, laku u.tml.

Lentes slipmasina paredzéta lielu koka, plastmasas, metala, gip$a un krasotu
virsmu slipésanai. lekartu drikst izmantot tikai sausai slipésanai.

Neslipét materialus, kuru sastava ir azbests. Azbests ir visparzinams kancero-
géns.

BRIDINAJUMS INDIGIE PUTEKLI

Svinu saturosu lakotu un krasotu virsmu, dazu koka veidu unmetalaslipésanavar pastiprinat indigu
puteklu rasanas risku un apdraudét ar iekartu stradajosa un jebkura vina darba vietas tuvuma
esosa cilveka veselibu.

Lietot aizsargbrilles un puteklu masku.

Nodro$inat stabilu apstradajamas detalas nostiprinasanu. lzmantot spiles vai skravspiles
apstradajamas detalas stingrai nostiprinadanai. Sada satver$ana ir nesalidzinami droaka, neka
satversana ar roku.

Nekad ar rokam neatbalstities blakus iekartai, tas priek3a vai uz apstradajamas detalas virsmas.
Paslidésana var izraisit traumas.

Bistamas situacijas izveido$anas gadijuma nekavéjoties iznemt kontaktdaksu no rozetes.

Darba laika stravas padeves vadam vienmér jaatrodas iekartas aizmuguré.

Izvairities no kontakta ar kustiba esosu slipésanas lenti.

Nestradat ar slapjiemmaterialiem vai mitram virsmam.

lekartu vienmér ieslégt pirms tas novietosanas iepretT apstradajamajai detalai. Kad slipésana
pabeigta, iekartu pirms tas izslégsanas pacelt virsapstradajamas detalas.

Darba laika iekartu stingri turét ar abam rokam (sk. D att.). Vienmér saglabat drosu atbalsta punktu
un lidzsvaru.

Atslégt iekartuun laut tai pilntba apstaties pirms tas nolaisanas uz leju.

Darba partraukumos, pirms jebkadu darbibu veik$anas ar pasu iekartu (pieméram, slipésanas lentes
nomainas) un brizos, kad iekarta netiek izmantota, vienmér atvienot iekartu no elektrotikla.
Instruments nedrikst parsniegt maksimalo pielaujamo aprikojuma apgriezienu skaitu. Aprikojums,
kas roté ar atrumu, kur$ parsniedz pielaujamo apgriezienu skaitu, var saldzt un izraisTt traumas.
Aprikojuma aréjam diametram un biezumam jabat atbilstoSiem JGsu elektroinstrumentam.
Slipésanas gredzeniem, atlokiem, diskiem un citam aprikojumam jabat drosi nostiprinatiem uz Jasu
elektroinstrumenta varpstas.

Neizmantojiet bojatu aprikojumu. lkreiz pirms lietoSanas parbaudiet, vai tam nav radusies
noskelumi,

Sagatavosana ekspluatacijai

Slipésanas lentes nosprieg$ana/ nomaina
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TRAUMU RISKS

e Pirms jebkura darba veik3anas attieciba uz lentes slipmasinu vienmér atvienojiet to no elektrotikla.
e Péctam atslabiniet slipé3anas lentesspriego3anas ierici,parvietojot spriegosanas sviru (9) uz aru

(sk.A att.). Tagad spriego3anas ierice ir atvérta un slipé3anas lenti var nonemt.

« levietojiet jauno slipésanas lenti vai nomainiet lidzsinéjo lenti ar tadu, kada nepiecieSsama citam
materialam, ar piemérotu graudainumu.

SVARIGI: uz slipé$anas lentes iek3&jas virsmas attélotajam bultinu virzienam
jaatbilst tam, kads noradits uz slipmasinas korpusa.

e levirziet spriego3anas sviru (9) tas sakotnéja pozicija.
e Slipé3anas lentes reguléSana
e lzslégt iekartu un apgriezt to. Noregulét lentas sliedi, pagriezot regul&Sanas skravi (6) lidz bridim,

kadslipéSanas lentesmala atrodas lidz ar iekartas malu, paraléli tai (B att.).

B
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Svarigi: Vienmér kontrolégjiet, lai slipeSanas lente negriezas korpusa. Regulari

parbaudiet slipésanas lenti un nepiecieSamibas gadijuma korigéjiet tas nore-
guléjumu ar regulésanas skriives palidzibu (6).

» levirziet spriego3anas sviru (9) tas sakotnéja pozicija.
e Slipésanas lentes regulésana

Ekspluatacijas ieteikumi: plaisas un stiprs nodilums.

Neliels spiediens slipé3anas laika

Slipéjot spiediens nedrikst bdt stiprs. Pasas lentes slipmasinassvars ir pietiekams labu slipésanas
rezultatu nodrosinasanai. ST nosacijuma ievérosana pagarina ari slipéSanas lensu kalpoSanas ilgumu,
un apstradajamas detalas virsma izveidojas gludaka.

Slipésana un virsmas

SlipéSanasrezultatu un virsmas apdares kvalitati nosaka slipé3anas lenteskustibas atrums un graudai-
nums (sk. sadalu"Pareiza grieSanas atruma un slipéSanas lentes izvéle").

Slipésanas procediira
» Nodrosinat ieslégtas slipmasinas kontaktuar apstradajamo detalu un akurati brdit to uz prieksu.
Stradat paraléli un klajot pa platumam.Vienmér stradat graudainuma virziena, lai izvairttos no
nevélamam slipéSanas 3kérssvitram. Péc slipéSanas iekartu vienmér nolaist no apstradajamas
detalas pirms tas izslégSanas.
e Vakuuma puteklu savacgja iznemsana

UGUNSGREKA BISTAMIBA Pastav ugunsgréka bistamiba, stradajot ar elek-
A troiekartam, kuram ir puteklu savacéjs vai kuras var tikt pieslégtas pie

puteklusiicéja. Noteiktos apstaklos koka putekli puteklu savacéja (vai puteklu-
stic8japuteklu maisina) varpasaizdegties, pieméram, dzirkstelu, kas rodas, slip&jot
metalus vai atstajot metala priekSmetus uz koka, rezultata. Tas var notikt tostarp, ja
koka putekli sajaucas ar krasas atliekam vai citam kimiskam vielam, un atslipétas
dalinas uzkarst ilgsto3as slipésanas rezultata. Tapéc pirms partraukuma organizaci-
jas iekartas puteklu savacéjs un puteklusiicéja puteklu maisins jaiztukso.




SAGATAVOSANA EKSPLUATACIAI / DARBS

Pirms darba partrauk3anas un vienmeér izvairities no slipé3anas rezultata rodosos dalinu un
iekartas parkarsanas.

Uzlikt puteklu masku.

Puteklu savaksana ar puteklu savacgju (sk. att. C)

C

levietot puteklu savacéju (10) speciali paredzétaja atvéruma uz bloka ar savienojosa elementa
palidzibu (5).

Puteklu savacéja nonems3ana / iznem3ana

Izvilkt puteklu savacéju (10) no iekartas.

Puteklu nostcéja ieliktna savieno3ana (ar adapteri) (sk. att. C)

Uzmaukt puteklu nostcéja ieliktni (11) uz savienojo3a elementa (5). NepiecieSamibas gadijuma
izmantot adapteri (13), uzmaucot to uz puteklu nosdcéja ieliktna (11).

Uzmaukt puteklu nostcéja izvéleta bloka cauruliti (pieméram, ceha vakuuma) uz puteklu nostcéja
ieliktna (11), nepiecieSamibas gadijuma izmantojot adapteri (13).

Nonemsana

Izvilkt Sloteni no puteklu nosticéja bloka.
Izvilkt puteklu nosdcgja ieliktni (11), nepiecieSamibas gadijuma ar adaptera palidzibu (13).\

Darbs

leslégsana un izslégsana

Partrauktas kustibas rezima ieslégsanas noluka:
nospiestieslégt/izslegt (ON/OFF) (3).

Lai atslégtu partrauktas kustibas rezimu:

atlaist ieslegt/izsleégt (ON/OFF) (3).

Lai ieslégtu nepartrauktu darba rezimu:

nospiest ieslégt/izslégt (ON/OFF) (3) un turét to nospiesta stavokli, péc tam nospiest blokésanas
pogu (2).

Lai atslégtunepartrauktu darba rezimu:

Nospiest un atlaist ieslégt/izslégt (ON/OFF) (3).
Pareiza grieSsanas atruma un slipésanas lentes izvéle
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Lentes atrumu var izvéléties, izmantojot lentes atruma regul&jamo riteniti (1) pat slipmasinas darba laika.
Optimalais slipmasinas atrums atkarigs no apstradajamas detalas un apstradajamas detalas materiala.
Atrumu vienmér vislabak nostiprinat, veicot nelielu izméginajumu. Tabula turpindjuma sniegtas atseviskas
ieteicamas vertibas, kas palidzés jums noteikt optimalo atrumu.

ATRUMS
Materials / Darba tips | Miksts koks
Rupja apdare (graudainums) 60
Smalka pulésana (graudainums) 240
leprieks izvélétais grieSanas atrums Augsts (5-6)
Materials / Darba tips | Ciets koks
Rupja apdare (graudainums) 60
Smalka pulésana (graudainums) 180
leprieks izvélétais grieSanas atrums Augsts (5-6)
Materials / Darba tips | Koka skaidu platne
Rupja apdare (graudainums) 60
Smalka pulésana (graudainums) 150
leprieks izvélétais grieSanas atrums Augsts (5-6)
Darbs
(7 ECEIAVETGERI | Krasas / lakas nopem3ana
Rupja apdare (graudainums) 60
Smalka pulé$ana (graudainums) --
leprieks izvélétais grie3anas atrums Augsts (5-6)
Materials / Darba tips | Lakas slipéSana
Rupja apdare (graudainums) 150
Smalka pulésana (graudainums) 320
leprieks izvélétais grieSanas atrums Zems (1-2)
Materials / Darba tips | Risas nonemsana
Rupja apdare (graudainums) 40
Smalka pulésana (graudainums) 120
leprieks izvélétais grieSanas atrums Vidéjs / augsts (3-4)




Materials / Darba tips | Plastmasa
Rupja apdare (graudainums) 120
Smalka puléana (graudainums) 240
leprieks izvélétais grie3anas atrums Zems / vidéjs (2-3)

Materials / Darba tips Krasainie metali (pieméram, aluminijs)
Rupja apdare (graudainums) 80
Smalka pulésana (graudainums) 150
leprieks izvélétais grieSanas atrums Vidéjs / augsts (3-4)

Izmanto3ana stacionaros apstaklos

e lestattt atrumu ar lentes atruma regul&3sanas ritenisa palidzibu (1).
» Pagriezt elektroinstrumentu, ka paradits att. E,un novietot uz izturiga darba galda.

e Piestiprinat divas skrvju spiles (12) pie elektroinstrumenta, ka paradits, un pievilkt.

Padoml un ieteikumi

» Nekad neizmantot vienu un to pasu slipésanas lenti koka un metala slipésanai.

» Nolietotas vai parrautas slipéSanas lentesvar sabojat apstradajamo detalu. SlipéSanas lentes maintt
noteiktaja laika.

» NodroSinat pienacigu slipésanas lentes saspriegojumu, lai ta parak stipri neatkartos un neklatu
nederiga iegriezumu, ielo¢u u.c. rasanas rezultata.




TEHNISKA APKOPE UN TIRTSANA

BRIDINAJUMS: TRAUMU GUSANAS RISKS

Pirms jebkadu darbu ar lentes slipmasinu veikSanas vienmér iznemt tikla
kontaktdaksSu no rozetes.

Lentes slipmasina projektéta ta, ka tai nav nepiecieS3ama tehniska apkope.

e Biezi veikt iekartas tirisanu. Ta javeic uzreiz péc tas lietosanas.

e lekartas tirisanai izmantot sausu dranu - nekad neizmantot benzinu, Skidinatajus vaitiritajus, kas
saéd plastmasu.

* Vienmér nodrosinat ventilacijas atveru tiribu.

»  Notirit pielipuSos puteklus ar smalkas krasoSanas otinas palidzibu.

-V

Puteklu savacéja iztukSoSana / tiriSana

e Nonemt puteklu savacéju (10) no iekartas.
e lzbért puteklu savacéja (10) saturu, lidz tas ir galigi tukss

BRIDINAJUMS: TRAUMU GUSANAS RISKS

Pirms jebkadu darbu ar lentes slipma3inu veikSanas vienmér iznemt tikla
kontaktdaksSu no rozetes.

Piezime: nenoraditds rezerves dalas (pieméram, oglites, slédzus) var pasatit misu pasatijumu apstra-
des centra.

Garantija

« Sisiekartas garantija ir speka tris gadus no tas iegades dienas. lekarta izgatavota pienacigi un
paklauta ripigiem izméginajumiem pirms tas izsniegsanas. Ligums saglabat kviti ka pirkuma
apliecinajumu. Gadijuma ja rodas pretenzijas saistiba ar garantiju, Ludzam sazinaties pa telefonu ar
masu servisa nodalu. Tikai tada veida iesp&jama garantéta jusu precu bezmaksas parsttisana pa
pastu.

» Garantijasedz tikai pretenzijas par materialu un razosanas defektiem, tacu ne pretenzijas, kuras
saistitas ar transportesanas rezultata nodaritiem bojajumiem, detalu nodilumu vai trauslu
sastavdalu, pieméram, pogu vai bateriju, bojajumiem. Minétais produkts paredzéts tikai individualai
izmantosana un nav paredzéts komercialai lietosanai.

» Garantija tiek anuléta nepareizas un nepienacigas izmantosanas, spéka pielieto3anas un iekartas
ieksgjas dalas izmainTsanas, kas veikta bez masu pilnvarotas apkalpo$anas nodalas, gadijuma. ST
garantija nekada veida neierobezo jusu likumigas tiesibas.

» Garantijas termin$ netiek pagarinats garantijas remonta veik3anas dél. Tas attiecas arT uz
nomainitam un saremontétam detalam. Par visiem bojajumiem un defektiem, kuri konstatéti
uzreiz péc iegades, nekavéjoties, vismaz divu dienu laika no pirksanas veik3anas briza, pazinot péc
iekartas iznemsanas no iepakojuma. Par visiem remontdarbiem, kuri veikti péc garantijas termina
izbeigsanas, javeic samaksa.
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Utilizacija

» lepakojums pilnTba sastav no ekologiski tiriem materialiem, kurus var parstradat vietéja atkritumu
parstrades centra.

* Neizmest elektroinstrumentu kopa ar sadzives atkritumiem.

e Saskana ar Eiropas direktivu 2012/19/ES (par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem un
to transportésanu) elektroinstrumentiem jatiek savaktiem atseviski un nodotiem ekologiski dro3ai
parstradei.

e LaiiegOtu detalizétaku informacijupar nolietotu elektroiekartu utilizaciju sazinieties ar savu vietéjo
atkritumu novaksanas institdciju.

Ja elektroinstruments, neraugoties uz kvalitates kontroli péc ta izgatavosanas, izies no ierindas, tad
remonts javeic tikai autorizétos servisa centros.

Adresu sarakstu JOs varat atrast masu oficidlaja interneta vietné:

http;//www.hyundai-direct.com
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PAGAMINIMO DATA

HYUNDAI gaminio serijiniame numeryje, kurj rasite lenteléje ant gaminio, yra informacijos apie jo pagamin-
imo data.

1. Pagaminimo metai

2.Pirma modelio pavadinimo raide E §.I ,O 6I |O O 0 0 1|

3. Techniné informacija
1 2

4. Pagaminimo ménuo

5.Serijinis numeris Pavyzdzio Sifravimas — pagaminta 2015 m. birzel].

EC DECLARATION OF CONFORMITY

The undersigned, as authorised by: N-PRO LLC

Declares that the following equipment manufactured under Hyundai licence conforms to the following
directives:

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

Equipment Category: Electro Tools

Product Name/Model: BS 900

Type: Belt Sander

Product is manufactured and tested in accordance to the following standards: EN 55014-1:2006+A1+A2; EN 55014-2:2015;
EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013

Place of Declaration: N-PRO, Riga, Latvia Signed by: Matiss Upens
Date: 08th August 2017 Position in Company: Managing Director —

Name and address of Authorised representative: N-PRO SIA, Marupes 6 - 2A, Riga, Latvia, LV-1002

JZANGA

Dékojame jums, kad jsigijote HYUNDAI elektros prietaisa. Siame vadove rasoma apie HYUNDAI elektros
prietaisy modeliy saugumo technika, aptarnavima ir naudojima. Cia pateikiami patys naujausi duomenys,
kuriuos buvo galima rasti pries iSleidziant $j vadova. PraSome atkreipti démesj, kad Siame vadove gali
nebdti kai kuriy gamintojo sugalvoty pakeitimy. Be to, iliustracijos gali skirtis nuo realaus gaminio. Jeigu
naudojant prietaisa kyla problemy, pasinaudokite naudinga informacija, esantia vadovo gale. Si naudojimo
instrukcija yra prietaiso dalis. Joje rasite naudingos informacijos apie saugumo technika, naudojima ir uti-
lizavima. PraSsome prie$ pradedant naudoti $j prietaisa susipazinti su visomis naudojimo instrukcijomis ir
saugumo technika. Naudokite prietaisa tik pagal aprasyma ir tik numatytais tikslais.Jeigu $j prietaisa norite
perduoti kitiems asmenims, praSome kartu perduoti ir visg jo dokumentacija.

Prie$ pradédami dirbti su elektros prietaisu batinai atidziai perskaitykite naudotojo vadova. Tai padés
iSvengti galimy traumy ir prietaiso pazeidimuy.




GAMINIO APRASYMAS

Juostiné Slifavimo masina yra skirta sausam dideliy pavirsiy i$ medzio, plastmasés, metalo, gipso ir dazyty
pavirdiy $lifavimui. Si prietaisa galima naudoti tik sausam &lifavimui. Visuomet naudokite tokig $lifavimo
juosta ir tokj jos gradétuma, kurie tinka konkre¢iam Slifuotinam paviriui. Pasirinktas greitis irgi turi ati-
tikti Slifuoting medZziaga. Prietaisas néra skirtas komerciniam naudojimui. Naudojimas bet kuriems kitiems
tikslams ar prietaiso modifikavimas laikomi netinkamu naudojimu ir gali gerokai padidinti galima pavoju.
Gamintojas neatsako uz nusidéveéjima ar pazeidima dél netinkamo naudojimo.

Prietaiso funkcijos

e Juostos judéjimo greicio reguliatorius
e Fiksavimo mygtukas

e Jungiklis

« Dirzinés pavaros gaubtas
e Dulkiy iSmetimo antgalis
« Dirzo reguliavimo sraigtas
e Pagalbiné rankenélé

e Ventiliacijos angos

e Jtempimo svirtis

e Dulkiy rinktuvas

e Dulkiy iSmetimo jvoré

e Sraigtiniai gnybtai, 2 vnt.

e Siejiklis
PAKUOTES SUDETIS
1.Juostiné Slifavimo madina PBS 900 BL.....ccuviiiniiiiiiiiiiiiii i 1vnt.
2. SLEAVIMO JUOSTA -+ e v ettt ettt ete et et et e eeee e 1vnt.
3 DULKIU FINKEUVAS ettt et e ettt ettt 1vnt.
4. Nuimama tarpiné jvoré (vakuuminiam dulkiy iSsiurbimui i$ isorés).......... 1vnt.
5. Sraigtiniai gnybtai .vueee e e 2 vnt.
6. STEJIKLIS + e e ee et 1 vnt.
7.NaudOt0jO VadOoVas «.eenurreeeniiteiiit e 1vnt.

B PAKUOLE « ettt ettt 1vnt.

O,



TECHNINES CHARAKTERISTIKOS

Juostiné slifavimo masina

Galia w 900
Jtampa \ 230
Juostos judéjimo greitis m/min 240-400
Slifavimo juostos dydis mm 75*533
Elektroninis greicio reguliavimas ecTb
Dulkiy rinktuvas yra, plastmasinis
Galimybé jungti prie dulkiy siurblio yra
Svoris kg 3,6
Triukdmo lygis pagal EN ISO 60745 db 92,22
Akustinio galingumo lygis db 103,22

Irangos tarnavimo laikas yra 5 metai. Garantijos terminas yra 3 metai.




BENDRAS GAMINIO VAIZDAS
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Juostos judéjimo greicio reguliatorius
Fiksavimo mygtukas
Jungiklis

Dirzinés pavaros gaubtas
Dulkiy i8metimo antgalis
Dirzo reguliavimo sraigtas
Pagalbiné rankenelé
Ventiliacijos angos
Jtempimo svirtis

Dulkiy rinktuvas

Dulkiy iSmetimo jvoré
Sraigtiniai gnybtai, 2 vnt.
Siejiklis
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SAUGOS INFORMACLA

Bendrieji saugos technikos nurodymai

Jdémiai perskaitykite visus saugos technikos nurodymus. Siy saugos technikos nurodymy ir instrukcijy
nesilaikymas gali tapti elektros Soko ir sunkiy traumy bei gaisro priezastimi. Saugokite siuos nurodymus
visq naudojimo instrumentu laikg. Sios instrukcijos apima visus HYUNDAI instrumentus - tiek maitina-
mus kintamo elektros sroves tinklo, tiek akumuliatorinius elektrinius instrumentus.

Darbo vietos sauga

Darbo vieta turi bati Svari ir gerai ap3viesta.

Nedirbkite elektriniu instrumentu patalpoje, kurioje yra sprogimo pavojus, degiy skysciu,
uzsideganciy dujy ar dulkiy. Elektriniai instrumentai kibirk$¢iuoja, todél gali uzdegti dulkes ar
garus. Elektriniai instrumentai kibirk$c¢iuoja, dél to gali uzsidegti dulkés ar garai.

Darbo su elektriniu instrumentu metu arti Jasy darbo vietos neturi bati vaiky ir pasaliniy asmeny.
Dirbdami susikaupkite, kitaip instrumentas gali tapti nevaldomas.

Elektros sauga

Elektrinio instrumento maitinimo laido kistukas turi atitikti tinklo lizda.Jokiu bddu nekeiskite
kigtuko konstrukcijos. Sis reikalavimas skirtas elektros $oko traumoms i$vengti.

Venkite kontakty su jZzemintais pavirsiais, pvz, vamzdziais, Sildymo elementais, viryklémis ir
Saldytuvais. Dél galimo jzeminimo grandinés pertraukimo kyla elektros Soko pavojus.

Elektrinj instrumentg saugokite nuo lietaus ir drégmeés. | elektros instrumentg patekes vanduo
didina elektros traumy rizika.

Draudziama naudoti maitinimo laida ne pagal paskirtj, pavyzdziui, kelti arba pakabinti instrumenta,
paémus uz jo traukti kiStuka i$ lizdo. Maitinimo laidg saugokite nuo auksty temperatdry, alyvuy,
astriy briauny arba judanciy elektrinio instrumento daliy. PaZeistas arba susipynes laidas didina
elektros traumy rizika.

Dirbdami su elektriniu instrumentu atvirame ore, naudokite specialius ilgintuvus.

Jei bdtina naudoti elektrinj instrumenta drégnoje patalpoje, junkite jj per apsauginio atjungimo
prietaisa.Jis sumazins elektros traumy rizika.

Zmoniy saugumas

Darba su elektriniu instrumentu pradékite gerai apgalvoje, bukite atidds darbo metu. Nenaudokite
instrumento pavarge, apsvaige nuo narkotiniy medziagy ar alkoholio, veikiami vaisty.
Nedémesingumas dirbant su elektriniu instrumentu gali tapti sunkiy traumy priezastimi.
Naudokite individualias apsaugines priemones ir visuomet devekite apsauginius akinius.
Naudokite individualias apsaugines priemones, pavyzdziui, apsaugine kauke, batus neslidziais
padais, apsauginj salma arba klausos apsaugos priemones, priklausomai nuo darbo su elektros
instrumentu pobUdzio. Tai sumazins traumy rizika.

Prie$ jungdami elektrinj instrumenta j tinkla ir/arba prie akumuliatoriaus, jsitikinkite, kad jis yra
iSjungtas. Nesdami elektrinj instrumenta nelaikykite pirsto ant jungiklio.

Darbo metu uzimkite stabilia padétj ir islaikykite pusiausvyra.

Darbo metu dévékite tinkama darbo apranga. Nedévekite placiy drabuziy ir papuosalu. Plaukai,
drabuziai ir rankovés turi bati kuo toliau nuo judanciy elektrinio instrumento daliy. Placius
drabuzius, papuosalus arba ilgus plaukus besisukantios elektrinio instrumento dalys gali jtraukti.
Jei prij ungéte dulkes siurbiancius ir surenkancius prietaisus, patikrinkite ju sujungimy ir naudojimo
tinkamuma.



Elektrinio instrumento naudojimas ir elgesys sujuo

»  Nevirdykite elektriniam instrumentui numatyty apkrovy. Dél per dideliy apkrovy elektrinis
instrumentas tarnaus trumpiau arba suges anksciau.

» Nedirbkite elektriniu instrumentu, kurio iSjungiklis neveikia. Instrumentas, kurio negalite jjungti
arba iSjungti, yra pavojingas ir turi bati remontuojamas jgaliotame aptarnavimo centre.

e Jeisu elektriniu instrumentu darbg baigeéte, iStraukite kistuka i$ maitinimo lizdo ir/arba iSimkite
akumuliatoriy. Tokia atsargumo priemoné apsaugos nuo netycinio elektrinio instrumento jsij
ungimo.

e Elektrinj instrumentg laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje. Neleiskite naudotis elektriniu
instrumentu su juo nesusipazinusiems ir $io Naudotojo vadovo neskaiciusiems asmenims.

» ROpestingai prizidrekite elektrinj instrumenta. Visada prie$ darbo pradzig patikrinkite elektros
instrumento veikimo tinkamuma. Sugedusj elektrinj instrumenta reikia remontuoti jgaliotame
aptarnavimo centre.

e Elektrinj instrumenta ir jo priedus laikykite Svarioje ir tamsioje vietoje, tuomet jis reciau strigs ir
juo bus lengviau dirbti.

e Elektrinj instrumenta, jo priedus ir jrankius naudokite pagal paskirtj ir pagal Sias eksploatavimo
instrukcij as. Elektrinio instrumento naudojimas nenumatytiems tikslams gali tapti nelaimingu
ivykiy ir rimty traumy priezastimi.

Aptarnavimas

Juisy elektrinj instrumentga remontuoti galima tik jgaliotame aptarnavimo cen- c
tre. Toks remontas uztikrins elektrinio instrumento sauguma ir iSsaugos teise
j garantinj aptarnavima.

Saugos patarimai darbui su elektriniu instrumentu

» Paslépty elektriniy, dujiniy, vandentiekio sistemy paieSkai naudokite metalo iedkiklj arba kreipkités
i vietines komunalines tarnybas.
» Uzsiblokavus (uzsikirtus) darbo instrumentui, nedelsiant jj isjunkite. Blkite pasiruo3e atatrankai.

Darbinio instrumento uzsikirtimo prieZastys

e perdidelés elektrinio instrumento apkrovos,

e apdorojamos detalés persikreipimas.

» Instrumenta laikykite tik uz izoliuoty rankenuy.

e Darbo metu visuomet tvirtai laikykite elektrinj instrumentg abiem rankomis, stovékite stabilioje
padetyje.

e Ruosinj pritvirtinkite spaustuvais ar kitokiu prispaudzianciu jtaisu.

» Neapdorokite asbesto turin¢iy medziagy. Asbestas yra kancerogeniskas ir labai kenksmingas
sveikatai.

» Naudokite dulkes sulaikantj respiratoriy ir esant galimybei prij unkite dulkiu/pjuveny siurblj.

e JOsy darbo vieta turi bati Svari.

« Nepaleiskite instrumento i$ ranky iki visisko jo sustojimo.

« Nedirbkite su instrumentu, jei pazeistas jo maitinimo laidas.

Specialis jspéjamieji nurodymai
e Laikyti prietaisg uz izoliuoty laikymo pavirsiy, nes 3lifavimo juosta gali uzkabinti paties jrenginio
laida. Pazeistas maitinimo laidas gali turéti jtakos metalinéms jrenginio detaléms, o operatorius
gali gauti elektros smag;.

O,



GAISRO PAVOJUS DEL LAKSTANCIY KIBIRKSCIY

«  Slifuojant metala susidaro kibirkstys. Dél to batina uztikrinti visi¥ka zZmoniy sauguma ir i$ darbo
vietos pasalinti bet kokias degias medziagas.

» llgai Slifuojant medj, o ypa¢ dirbant su medziagomis, nuo kuriy sklinda pavojingos sveikatai dulkes,
Slifavimo masing batina prijungti prie tinkamo i3orinio siurblio.

e Uztikrinti tinkama ventiliacija dirbant su plastiku, dazais, laku ir pan.

Juostiné Slifavimo masina yra skirta dideliems pavirSiams i§ medzio, plast-
masés, metalo, gipso ir dazytiems pavirSiams Slifuoti. Naudoti prietaisa tik
sausam Slifavimui. Neslifuoti medziagy, kuriy sudétyje yra asbesto. Asbestas
yra visuotinai pripazZintas kancerogenas.

NUODINGOS DULKES

» Lakuoty ir dazyty pavirsiy, kuriy sudétyje yra 3vino, kai kuriy medzio tipy ir metalo Slifavimas gali
padidinti nuodingy dulkiy atsiradimo pavojuy ir sukelti pavoju sveikatai zmogaus, dirbancio su
prietaisu, ir bet kurio kito asmens, esancio netoli darbo vietos.

e Déveti apsauginius akinius ir kauke nuo dulkiy.

e Uztikrinti tinkama apdorojamos detalés atrama. Naudoti gnybtus arba spaustuvus geram
apdorojamos detalés prispaudimui. Toks laikymas gerokai patikimesnis, nei laikymas ranka.

« Niekada nesiremkite rankomis 3alia prietaiso, pries jj arba prie apdorojamos detalés pavirsiaus.
Nuslydus rankoms galite susizeisti.

» Susidarius pavojingai situacijai nedelsdami istraukite kistuka i$ elektros tinklo lizdo.

e Visuomet dirbkite taip, kad maitinimo laidas baty galinéje prietaiso dalyje.

*  Venkite kontakto su judancia slifavimo juosta.

« Nedirbkite su drégnomis medziagomis ar drégnais pavirsiais.

e Prietaisa visuomet jjunkite dar jo nepadéje prie apdorojamos detalés. Po Slifavimo pakelkite

« Darbo metu stipriai laikykite prietaisa dviem rankomis (zr.iliustr. D). Visuomet turékite tinkama
atramos taska ir laikykite pusiausvyra.

» Jeigu darote darbo pertrauka prie$ atlikdami bet kokius veiksmus su paciu prietaisu (pavyzdziui,
Slifavimo juostos keitima) arba tada, kai prietaisas nenaudojamas, visuomet atjunkite jj nuo
elektros tinklo.

e instrumento ne turi virSyti maksimalaus leistino priedy apsuky skaiciaus. Priedai, besisukantys
didesniu, nei leidziama, greiciu, gali skilti ir tapti traumy priezastimi.

e |Sorinis priedy skersmuo ir storis turi atitikti jisy elektros prietaiso matmenis.

« Slifavimo diskus, junges, $lifavimo ékstes ar kitus priedus reikia patikimai pritvirtinti ant jasy
elektros prietaiso suklio.

» Nenaudokite pazeisty priedy. Kiekviena karta prie$ naudojima patikrinkite, ar jie néra susidevéje,
Paruosgimas eksploatacijai

« Slifavimo juostos jtempimas/keitimas




TRAUMUY RIZIKA C

e Prie$ dirbdami bet kokj darbg su juostine 3lifavimo masina visuomet atjunkite ja nuo elektros
tinklo.

e Paskui atlaisvinkite 3lifavimo juostos jtempimo mechanizma pastime jtempimo svirtj (9) j iSore (zr.
iliustr. A). Dabar jtempimo mechanizmas atidarytas ir lifavimo juostg galima nuimti.

» Tada uzdékite nauja Slifavimo juosta arba pakeiskite sena ta juosta, kuri tinka kitai medziagai ar yra
kito gradetumo.

SVARBU! Kryptis strélyciy, esanciy ant vidinés Slifavimo juostos dalies, turi c
sutapti su pieSiniu, esanciu ant slifavimo masinos korpuso.

e Grazinkite jtempimo svirtj (9) j pradine padét;.

«  Slifavimo juostos reguliavimas

» Paimkite prietaisa, jjunkite ir apverskite. Pareguliuokite juostos padétj sukdami reguliavimo sraigtg
(6) tol, kol Slifavimo juostos krastas bus sulig prietaiso kradtu ir jam lygiagreciai (iliustr. B).

B




SVARBU! Visuomet stebékite, kad Slifavimo juosta nejsirézty j korpusa. Reguli-
ariai tikrinkite Slifavimo juosta ir esant reikalui pareguliuokite jg su reguliavi-
mo sraigtu (6).

e Grazinkite jtempimo svirtj (9) j pradine padét;.
« Slifavimo juostos reguliavimas

Patarimai, kaip elgtis esant jtrikimams, ir stiprus nusidévéjimas.

Slifuojant uztenka nedidelio spaudimo

Slifuojant reikia spausti labai nestipriai. Pacios juostinés $lifavimo masinos svorio uZtenka geriems
slifavimo rezultatams uztikrinti. Taip dirbant ilgéja slifavimo juosty tarnavimo laikas, o apdorojamos
detalés pavirsius darosi daug lygesnis.

Slifavimas ir pavirSiai

Gautus Slifavimo rezultatus ir pavirSiaus apdailos kokybe lemia Slifavimo juostos greitis ir jos gradétumas
(zr. skyriy ,Tinkamo sukimosi greicio ir $lifavimo juostos pasirinkimas®).

Slifavimas
e Reikia uztikrinti jjungtos Slifavimo masinos kontaktg su apdorojama detale ir atsargiai stumti
ja i priekj. Dirbdami stenkités iSnaudoti visa juostos plotj. Visuomet dirbti gridétumo kryptimi
siekiant iSvengti nepageidaujamy skersiniy Slifavimo linijy. Po Slifavimo prie$ atjungdami prietaisa
visuomet nukelkite jj nuo apdorojamos detalés
¢ Visuomet nukelkite jj nuo apdorojamos detalées.
¢ Vakuuminio dulkiy rinktuvo nuémimas

GAISRO PAVOJUS Dirbant su elektros prietaisais egzistuoja gaisro pavojus, jei-

gu tie prietaisai turi dulkiy rinktuva ar jeigu juos galima prijungti prie dulkiy

siurblio. Esant tam tikroms situacijoms medZio dulkés dulkiy rinktuve (arba
dulkiy siurblio dulkiy maiselyje) gali uZsidegti, pavyzdziui, dél kibirk$¢iy, kurios
susidaro Slifuojant metalus arba jeigu ant medzZio yra metaliniy daikty. Taip daznai
nutinka, jeigu medzio dulkés susimaiSo su dazy likuciais arba kitomis cheminémis
medziagomis, ir nuslifuotos dalelés dél ilgo Slifavimo jkaista. Dél to prie$ pertrauka
batina iStustinti prietaiso dulkiy rinktuva ar dulkiy siurblio dulkiy maisel;.




PARUOSIMAS EKSPLOATAVIMUI / DARBAS

e Prie$ darbo pabaiga ir visuomet venkite perkaitinti dél Slifavimo susidariusias daleles ir prietaisa.
e Uzsidéti nuo dulkiy saugancia kauke
e Dulkiy surinkimas su dulkiy rinktuvu (zr. iliustr. C)

C

e |dékite dulkiy rinktuva (10) j specialiai jam skirtg bloko angg naudodami jungiamajj elementa (5).

Dulkiy rinktuvo i$émimas
e ISimkite dulkiy rinktuva (10) i$ prietaiso. Dulkiy iSmetimo jvorés sujungimas (su siejikliu) (zr. iliustr.
9
e Dulkiy iSmetimo jvore (11) uzdékite ant jungiamojo elemento (5). Esant batinybei naudokite siejiklj
(13), jj maukite ant dulkiy iSmetimo jvorés (11).
e Originalaus bloko (pavyzdziui, gamyklinio vakuumo) dulkiy iSmetimo vamzdelj uzmaukite ant
dulkiy iSmetimo jvorés (11), esant batinybei naudokite siejiklj (13).

Nuémimas

e |Straukite zarna i$ dulkiy rinktuvo bloko.
e |3traukite dulkiy rinktuvo jvore (11), esant batinybei naudokite siejiklj (13).

Darbas

e Jjungimas ir iSjungimas. Paspauskite dulkiy iStraukimo stebule (11) ant jungiamojo elemento (5).Jei
reikia, naudokite adapterj (13), jj jdékite j dulkiy siurblio stebule (11)

e Jeigu norite jjungti pertraukiamo judéjimo rezima:

e Paspauskite jjungimo/isjungimo mygtuka (ON/OFF) (3).

e Jeigu norite iSjungti pertraukiamo judéjimo rezima:

e Atleiskite jjungimo/isjungimo mygtuka (ON/OFF) (3).

e Jeigu norite jjungti nepertraukiamo darbo rezima:

e Paspauskite jjungimo/isjungimo mygtuka (ON/OFF) (3) ir neatleiskite, paskui paspauskite fiksavimo
mygtuka (2).

e Jeigu norite iSjungti nepertraukiamo darbo rezima:

e Paspauskite ir atleiskite jjungimo/isjungimo mygtuka (ON/OFF) (3).

e Tinkamo sukimosi greicio ir Slifavimo juostos pasirinkimas.
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Juostos greitj galima pasirinkti su juostos greicio reguliavimo ratuku (1) net darbo su slifavimo masina
metu. Optimalus Slifavimo masinos greitis priklauso nuo apdorojamos detalés ir tos detalés medziagos.
Geriausig greitj visuomet rasite bandymo bidu. Zemiau esancioje lenteléje pateikiamos rekomenduoja-
mos verteés, padésiancios jums nustatyti optimaly greitj.

Greitis

Medziaga / darbo pobiidis Minkstas medis
Grubi apdaila (gradéetumas) 60
Svelnus poliravimas (gradétumas) 240
IS anksto pasirinktas sukimosi greitis Didelis (5-6)

Medziaga / darbo pobiidis | Kietas medis
Grubi apdaila (gradétumas) 60
Svelnus poliravimas (gradétumas) 180
IS anksto pasirinktas sukimosi greitis Didelis (5-6)

Medziaga / darbo pobiidis Medienos drozliy ploksté
Grubi apdaila (gradétumas) 60
Svelnus poliravimas (gradétumas) 150
IS anksto pasirinktas sukimosi greitis Didelis (5-6)
Darbas

Medziaga / darbo pobudis Dazy/lako Salinimas

Grubi apdaila (gradétumas) 60

Svelnus poliravimas (gridétumas) --

IS anksto pasirinktas sukimosi greitis Didelis (5-6)

Medziaga / darbo pobudis Lako Slifavimas
Grubi apdaila (gradetumas) 150
Svelnus poliravimas (gradétumas) 320
IS anksto pasirinktas sukimosi greitis Nedidelis (1-2)

Medziaga / darbo pobuidis Riidziy $alinimas
Grubi apdaila (grodéetumas) 40
Svelnus poliravimas (gradétumas) 120

IS anksto pasirinktas sukimosi greitis Vidutinis/didelis (3-4)




Medziaga / darbo pobudis | Plastikas

Grubi apdaila (gradétumas) 120
Svelnus poliravimas (gradétumas) 240
IS anksto pasirinktas sukimosi greitis Nedidelis/vidutinis (2-3)

Medziaga / darbo pobudis Spalvotieji metalai (pavyzdziui, aliuminis)
Grubi apdaila (gradéetumas) 80
Svelnus poliravimas (gradétumas) 150
IS anksto pasirinktas sukimosi greitis Vidutinis/didelis (3-4)

Naudojimas esant stacionarioms salygoms

e Greitj nustatykite su juostos greicio reguliavimo ratuku (1).
e Elektros prietaisa pasukite taip, kaip parodyta iliustracijoje E, ir padékite ant tvirto darbo stalo.

e Prie elektros prietaiso pritvirtinkite du sraigtinius gnybtus (12), kaip parodyta, ir uzverzkite

Patarimai ir rekomendacijos
» Niekada nenaudokite tos pacios Slifavimo juostos medziui ir metalui Slifuoti.
«  Susidévéjusios ar jplysusios Slifavimo juostos gali sugadinti apdorojama detale. Nustatytu laiku
pakeiskite Slifavimo juostas.
» Tinkamai jtempkite Slifavimo juosta, kad ji nekaboty ir kad netapty netinkama dél atsiradusiy
ipjovu, rauksliy ir kt.
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TECHNINIS APTARNAVIMAS IR VALYMAS

TRAUMUY RIZIKA
Prie$ dirbdami bet kokj darbg su juostine Slifavimo masina visuomet iStrauki-
te i$ lizdo maitinimo laida.

Juostiné Slifavimo masina yra sukurta taip, kad techninis aptarnavimas jai néra reikalingas.
« Daznai valykite prietaisa. Valyti batina iSkart baigus darba.
e Prietaisui valyti naudokite sausa medziaga, niekuomet nenaudokite benzino, tirpikliy ir valikliy,
kurie éda plastmase.
» Visuomet uztikrinkite ventiliaciniy angy Svara.
e Prilipusias dulkes valykite plonu dazytojo teptuku.

Dulkiy rinktuvo iStustinimas ir valymas
e Nuimkite prietaiso dulkiy rinktuva (10).
e I8kratykite dulkiy rinktuvo (10) turinj, kol rinktuvas bus visiSkai tuscias, ir vél jdékite j jam skirta
vieta.

Remonta galima patikéti tik profesionaliems remonto specialistams, naudo-
A jantiems tik originalias atsargines dalis. Taip uztikrinsite elektros prietaiso

sauguma. Jeigu reikia pakeisti kiStukg arba maitinimo laida, visuomet kreip-
kités j gamintoja arba j jo aptarnavimo centra. Taip uztikrinsite elektros prietaiso
sauguma.

Pastaba: Nenurodytas atsargines dalis (pavyzdziui, anglinius sepetélius, jungiklius) galima uZsakyti
mdsy uzsakymy apdorojimo centre.

Garantija

e Garantija Siam prietaisui galioja trejus metus nuo jo jsigijimo dienos. Prietaisas prie$ pardavima yra
kruopsciai tikrinamas. PraSome saugoti pirkimo ¢ekj kaip pirkimo jrodyma.Jeigu kyla pretenzijy dél
garantijos, prasome susisiekti telefonu su masy aptarnavimo skyriumi. Tik tokiu badu galite tiketis
nemokamo garantinio masy prekiy siuntimo pastu.

e Garantija galioja tik pretenzijoms dél medziagy ir gamybos defekty, bet negalioja pazeidimams dél
gabenimo, detaliy nusidéveéjimo ar jeigu pazeidziami trapts komponentai, pavyzdziui, mygtukai ar
baterijos. Sis prietaisas yra skirtas tik asmeniniam, o ne komerciniam naudojimui.

e Garantija anuliuojama, jeigu prietaisas netinkamai naudojamas, naudojama jéga ar be musy
jgalioto aptarnavimo centro Zinios kei¢iamos prietaiso vidaus dalys. Si garantija niekaip neriboja
teiséty jasy teisiy.

e Garantija nepratgsiama, jeigu pagal jg atliekamas remontas. Tai galioja ir pakeistoms bei
suremontuotoms detaléms. Apie visus pazeidimus ir defektus, pastebétus iskart po pirkimo,
nedelsdami, véliausiai per dvi dienas nuo jsigijimo dienos, turite pranesti po prietaiso iSpakavimo.
Visi remonto darbai, atliekami pasibaigus garantiniam laikotarpiui, yra mokami.




Utilizavimas
e Pakuote sudaro tik ekologiskai Svarios medziagos, kurias galima perdirbti vietiniame atlieky
perdirbimo centre.
*  NeiSmeskite elektros prietaiso kartu su buitinémis atliekomis.
e Remiantis Europos Parlamento ir Tarybos direktyva 2012 / 19 / ES (dél elektros ir elektronikos
irangos atlieky bei jy gabenimo) elektros prietaisai turi bati surinkti atskirai ir perduoti ekologiskai
saugiam perdirbimui.

Jeigu norite gauti daugiau informacijos apie nusidévéjusiy elektros prietaisy utilizavimo badus, susis-
iekite su vietine Siuksliy surinkimo tarnyba.

http://www.hyundai-direct.com

O,




SISUKORD

1. Tootmise KUUPAeV ...t 60
2. E@SSONA .o 60
3. Toote kirjeldus ..o 61
4. PaKetl o 61
5. Tehnilised andmed ... 62
6. Toote Uldvaade............ccoooiiii e 63
7. Ohutusjuhised ............c..ooooooiiie e . 64
8. KasUtamine ... . 69
9. Hooldus, teenindus ja kasutusest kdrvaldamine ..................... 72
VALMISTAMISKUUPAEV

Hyundai toote seerianumber tootel oleval andmesildil sisaldab teavet tootmiskuupdeva kohta
1. Tootmisaasta
2.Mudeli nimetuse esimene taht
3. Tehniline info 1 5 ST060000 1
| I iy | Il J
3 4 5

4. Tootmiskuu
1 2

5.Seerianumber

Naite tolgendamine: toodetud 2015. a. juunis.
EC DECLARATION OF CONFORMITY
The undersigned, as authorised by: N-PRO LLC
Declares that the following equipment manufactured under Hyundai licence conforms to the following
directives:

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

Equipment Category: Electro Tools

Product Name/Model: BS 900

Type: Belt Sander

Product is manufactured and tested in accordance to the following standards: EN 55014-1:2006+A1+A2; EN 55014-2:2015;
EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013

Place of Declaration: N-PRO, Riga, Latvia Signed by: Matiss Upens
Date: 08th August 2017 Position in Company: Managing Director —

Name and address of Authorised representative: N-PRO SIA, Marupes 6 - 2A, Riga, Latvia, LV-1002

EESSONA

Taname, et ostsite HYUNDAI elektritoriista. Kaesolev juhend kasitleb HYUNDAI elektriseadme ohutust,
kasutamist ja hooldust.Juhend sisaldab kdige varskemat trikkimise ajal kattesaadaval olnud teavet. Pidage
silmas, et moningad tootja poolt tehtud muudatused ei pruugi kdesolevas juhendis kajastuda. Samuti voi-
vad pildid ja joonised tegelikust tootest erineda. Kasutamisel esinevate probleemide korral lugege juhendi
opus olevat kasulikku teavet. Kdesolev kasutusjuhend on antud toote osa. See sisaldab olulist teavet ohu-
tuse, kasutamise ja utiliseerimise kohta. Enne selle toote kasutamist lugege koiki kasutus- ja ohutusjuhiseid.

Kasutage toodet ainult vastavalt juhendile ja sihtotstarbeliselt. Antud toote lileandmisel teistele isikutele
palume Ule anda ka kogu toote dokumentatsioon.

Enne elektritdoriista kasutamist lugege kasutusjuhend tahelepanelikult labi. See aitab valtida voimalikke
vigastusi ja seadme kahjustusi.




TOOTE KIRJELDUS

Lintlihvija on mdeldud suurte puit- plast- metall,, kips- ja varvitud pindade kuivlihvimiseks. Seadet tohib
kasutada ainult kuivlihvimiseks. Kasutage alati konkreetse pinna lihvimiseks sobiva teralisusega lihvimis-
linti. Ka valitud podrlemiskiirus peab vastama lihvitavale materjalile. Seade on mdeldud ainult koduseks
kasutamiseks. Seadme kasutamine mis tahes muul eesmargil voi seadme konstruktsiooni muutmine kuulub
vaarkasutuse alla ja voib oluliselt suurendada vigastusohtu. Tootja ei vastuta ebadigest kasutamisest tingi-
tud seadme rikete ja kulumise eest.

Seadme funktsioonid ja kirjeldus

e Lindi lilkumiskiiruse regulaator.
e Lukustusnupp

o Laliti

* Rihmulekande kaitsekate

e Tolmuimuri otsik

e Lihvlindi reguleerimiskruvi
e Lisakdepide

e Ventilatsiooniavad

e Pingutushoob

e Tolmukogur

e Tolmukoguri liitmik

e Kruviklambrid, 2 tk.

«  Uleminek

TARNEKOMPLEKTI KUULUB

1. Lintlihvija pbs 900 b1 ....uiiiiiii 1 tk.
2. LIRVIMISLINT ceeeeeeee et 1 tk.
B TOIMUKOGUE et ettt 1 tk.
4. Eemaldatav Lliitmik (tolmu valiseks vaakumimuks)........c.c.ooeeiiineennn. .1tk
5. Kruviklambrid ... 2 tk.
6. ULEIMINMEK ++tn et ettt et e et e e et et 1 tk.
7. KasULUSJURENd +.nvieee 1tk

8. PAKENA et 1 tk.




TEHNILISED ANDMED

Lintlihvija | BS 900
Tarbitav voimsus W 900
Pinge \% 230
Lindi liikumiskiirus m/min 240-400
Lihvlindi laius mm 75*533
Kiiruse elektrooniline seadmine seal on
Tolmukoguja jah, plast
Tolmuimejaga thendamise voimalus seal on
Kaal kg 3,6
Mdratase vastavalt EN ISO 60745 db 92,22
Helirdhu tase db 103,22

Tooriista eluiga on 5 aastat. Garantiiaeg on 3 aastat.




TOOTE ULDVAADE

1 Kaitsekate
2 Laliti
3 Lisakaepide
4 Laliti lukustusnupp
5 Fiksaatoraarikud
6 Voti
7 Sekundaarne kaepide
8 Ventilatsiooniavad
9 Hoob pinge
10 Filter kott
11 Puks tolmu koguja
12 Kruvi klambreid, 2 tk
13 Adapter
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OHUTUSALANE INFO

Uldohutusnouded

Lugege hoolikalt ldbi kdik ohutuseeskirjad. Antud ohutustehnika eeskirjade mittejdrgimine voib pohjus-
tada raskeid vigastusi, elektrilédkide saamist ning tulekahju. Hoidke seda juhendit alles kogu téériista
kasutusperioodi viltel. Antud juhised kehtivad koigile HYUNDAI elektritoériistadele - nii vahelduvvoo-
luvérgu toiteallika kui ka aku baasil tootavatele tooriistadele.

Tookoha ohutus

Hoidke tookohta puhtana ning hea valgustusega.

Arge kasutage tooriista plahvatusohtlikes ruumides, kus voib leiduda tuleohtlikke vedelikke, -gaase
voi -tolmu. Elektritoorist eraldab sademeid, mis voivad pohjustada aurude voi tolmu suttimist.
Elektritooriistaga tootamisel jalgige, et lahedusse ei satuks lapsed voi muud korvalised isikud.
Arge poorake tahelepanu toolt korvale. Te voite kaotada kontrolli tooriista ule.

Elektriohutus

Vooluvorgu toitega elektritooriista pistik peab vastama pistikupesale. Pistiku konstruktsiooni
muutmine on rangelt keelatud. Antud noue aitab vahendada elektriloogi saamise riski.

Valtige kontakti maandatud pindadega naiteks torude, kutteelementide, koogipliitide ja kulmikega.
Maandamisel nende esemete kaudu suureneb elektriloogi risk.

Kaitske elektritooriista vihma ja niiskuse eest. Veega kokkupuutumisel suureneb elektriloogi risk.
Vorgujuhet ei ole lubatud kasutada muul otstarbel, naitkes tooriista kandminseks, riputamiseks voi
pistiku pistikupesast valjatombamiseks. Kaitske juhet korge temperatuuri ja oli moju ning teravate
servade- ja elektritooriista liikuvate osadega kokkupuutumise eest. Kahjustatud voi sassiaetud juhe
suurendab elektriloogi riski.

Elektritooriistaga valjas tootamisel kasutage selleks moeldud pikendusjuhet.

Niiskes ruumis elektritooriistaga tootamise vajaduse korral lulitage see vooluvorku kaitseluliti
kaudu. Kaitseluliti kasutamine vahendab elektriloogi saamise riski.

Inimeste ohutus

Alustage elektritooriistaga tootamist labimoeldult, olge tahelepanelik, mida te parasjagu teete.
Arge kasutage elektritooriista vasinud olekus, narkootilise voi alkohoolse joobe- ning ravimite
moju all olles. Tahelepanematus elektritooriistaga tootamisel voib kaasa tuua raskeid vigastusi.
Kasutage isikliku kaitse vahendeid ning kandke kaitseprille. Isikliku kaitse vahendite alla kuuluvad:
kaitsemask, libisemiskindla tallaga jalatsid, kaitsekiiver voi kuulmisorganite kaitsevahend.
Erinevate toode puhul voivad need vahendada vigastuste tekkimise riski.

Enne elektritooriista vooluvorguga uhendamist veenduge, et see on valja lulitatud. Elektritooriista
transportimisel votke napud luliti pealt ara.

Tootamise kaigus sailitage pusiv kehaasend ning tasakaal.

Tootamise kaigus kandke sobivaid tooroivaid. Arge kandke liiga vabu riideid ega ehteid. Hoidke
juukseid, riideid ning kindaid elektritooriista liikuvatest osadest eemal. Laiad riided, ehted ja pikad
juuksed voivad jaada kinni elektritooriista poorlevatesse osadesse.

Tolmuimemise ja -kogumise seadmete paigaldamise voimaluse korral kontrollige, nende oiget
uhendust ja kasutamist.
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Elektritooriista kasutamine ja selle kdsitsemine

o Elektritooriista ei tohi ule koormata. Liigne koormus voib rikkuda tooriista voi luhendada selle
tooiga.

» Arge tootage elektritooriistaga katkise luliti korral. Elektritooriist, mida pole voimalik sisse- ega
valja lulitada, on ohtlik ning peab olema remonditud autoriseeritud hoolduskeskuses.

»  Kui Te ei toota elektritooriistaga, siis lulitage pistik vooluvorgust valja voi votke aku valja. See
ohutusabinou aitab ennetada elektritooriista plaanivalist sisselulitumist.

» Hoidke elektritooriista lastele kattesaamatus kohas. Arge lubage kasutada elektritooriista isikutel,
kes pole seda varem kasutanud ega lugenud antud kasutusjuhendit.

¢ Hooldage elektritooriista korralikult ja hoolikalt. Enne too alustamist kontrollige alati, kas
elektritooriist on tookorras. Rikutud elektritoorist peab olema parandatud autoriseeritud
hoolduskeskuses.

» Hoidke elektritooriista ja selle tarvikuid puhtas ja toovalmis seisukorras. See aitab ennetada
kinnikiilumist ja teeb tootamise lihtsamaks. - Kasutage elektritooriista, selle uksikkomponente ja
tarvikuid eesmargiparaselt ja vastavalt antud kasutusjuhendile. Elektritoorista kasutamine selleks
mitte ette nahtud toode teostamiseks voib pohjustada onnetusi ja raskeid vigastusi.

Hooldus

Teie elektritooriista remont peab olema teostatud vaid autoriseeritud holdus- ﬁ
keskuses. See tagab elektritooriista ohutuse ning sailitab oiguse garantiihool-
dusele.

Ohutuseeskirjad elektritooriistaga tootamisel

e Kasutage vastavaid metallidetektoreid varjatud elektri- gaasi- voi veetarnesusteemide leidmiseks.
»  Kui tootav elektritooriist kiilub kinni voi blokeerub, tuleb see koheselt valja lulitada. Olge valmis
tooriista vastuloogiks.

Tooriist voib too kaigus kinni kiiluda kui

e toimub taaskaivitamine,

e toodeldav detail on viltu asendis.

* Hoidke elektritooriista kinni ainult isoleeritud kaepidemetest.

» Tootamisel hoidke elektritooriista kindlalt kahe kaega kinni, eelnevalt voetud pusivas asendis.

» Kinnitage toorik pihtide vahele voi kasutage kruustange.

e Arge toodelge asbesti sisaldavaid materjale. Asbesti peetakse vahitekitajaks ning see on tervisele
vaga ohtlik.

« Kasutage tolmuvastast respiraatorit ning saepuru- ja tolmupuhurit, kui neid on voimalik uhendada.

e Hoidke oma tookohta puhtuses.

* Hoidke elektritooriista kindlalt kaes kuni selle taieliku peatuseni.

e Arge tootage elektritooriistaga, mille voolujuhe on kahjustatud.

Erihoiatused

» Hoidke seadet isoleeritud kaepidemetest, sest lihvlint voib juhuslikult vigastada seadme
elektrijuhet. Elektrijuhtme vigastamisel voivad kahjustuda seadme metallosad ja seadme kasutaja
voib saada elektril6ogi.




SADEMETEST POHJUSTATUD SUTTIMISOHT

Metalli lihvimisel voivad tekkida sademed. Tookoha laheduses viibivatele inimestele tuleb tagada
taielik ohutus ja tootsoonis ei tohi olla suttivaid materjale.

Puidu pikaajalisel lihvimisel, eriti tootamisel materjalidega, mille lihvimisel moodustub tervisele
kahjulik tolm, tuleb lintlihvija Ghendada sobiva valise tolmueemaldusslsteemiga.

Plastiku, laki, varvi jm materjalidega to6tamisel tuleb tagada piisav ventilatsioon.

Lintlihvija on moeldud suurte puit- plast-, metall-, kips- ja varvitud pindade
kuivlihvimiseks. Seadet tohib kasutada ainult kuivlihvimiseks. Arge lihvige
asbesti sisaldavaid materjale. Asbest on tugevalt kantserogeenne aine.

MURGINE TOLM

Pliid sisaldavate varvitud- ja lakitud pindade ning méningate puidu liikide ja metallide lihvimine
voib suureneda murgise tolmu tekkimise riski ja ohustada seadmega todtava inimese ning tdokoha
laheduses viibivate inimeste tervist.

Kandke kaitseprille ja tolmumaski

Kinnitage toodeldav detailil kindlalt. Kasutage toodeldava detaili kinnitamiseks klambreid voi
kruustange. Taoline kinnitus on tunduvalt usaldusvaarsem kui kdega kinnihoidmine.

Tootamise ajal arge kunagi asetage kasi seadme ette voi toodeldava detaili pinnale.

Ohtliku olukorra tekkimisel eemaldage pistik koheselt pistikupesast.

Tootamisel peab toitejuhe alati asuma seadmest tagapool.

Valtige kokkupuudet liikuva lihvlindiga.

Arge t66tage margade materjalide voi niiskete pindadega.

Seade lulitage sisse alati enne selle asetamist toddeldavale pinnale. Too lopetamisel eemaldage
seade toddeldavalt pinnalt enne selle valjalilitamist.

Tootamisel hoidke seadet kindlalt molema kaega (vt.Joon. D). Todtamisel seiske kindlalt ja sailitage
tasakaalu.

Lilitage seade valja ja laske sellel taielikult seiskuda, enne kui kdest ara panna.

Toopauside voi mistahes seadme seadistamiste ajal (nt lihvlindi vahetamine) ning ajal, mil seadet
ei kasutata, Uhendage seade alati vooluvorgust lahti.

Seadmega tootamisel arge tletage maksimaalset lubatud podrete arvu. Lubatust suurema kiirusega
poorlev todelement vaib puruneda ja pohjustada vigastusi.

Tooelementide labimaot ja paksus peavad sobima teie elektritodriistaga

Lihvkettad, aarikud, lihvtaldrik ja muud tarvikud peavad olema kindlalt kinnitatud Teie elektrilise
tooriista spindlile.

Arge kasutage defektseid tarvikuid. Iga kord enne kasutamist kontrollige defektide puudumist.
Ettevalmistus kasutamiseks

Lihvimislindi pingutamine / vahetus



KEHAVIGASTUSTE OHT C

e Alati enne lintlihvija seadistamist lulitage seade vooluvorgust valja.
e Seejdrel lodvendage lihvimislindi pingutit, liigutades pingutushooba (9) valjapoole (vt.Joon.A).
Pinguti on nldd avatud ja lihvimislindi saab eemaldada.

e Seejdrel sisestage uus lihvlint voi asendage see muu materjali lihvimiseks ette nahtud voi muu
teralisusega lindiga.

TAHTIS: Noolte suund lihvlindi sisekiiljel peab iihtima noolte suunaga lihvi- A
mismasina korpusel.

e Suruge pingutushoob (9) algasendisse.

e Lihvlindi reguleerimine

» Votke seade, lUlitage see sisse ja keerake kummuli. Reguleerige lindi jooksu, podrates
reguleerimiskruvi (6) seni, kuni lihvlindi aar jadb kohakuti ja paralleelseks seadme servaga (Joon. B).




Tahtis: Alati kontrollige, et lihvimislint ei loikuks seadme korpusesse. Kontrol-
lige regulaarselt lihvlinti ja vajadusel seadistage seda reguleerimiskruvi abil

(6).

» Suruge pingutushoob (9) algasendisse.
e Lihvlindi reguleerimine

Kasutussoovitused. Praod ja tugev kulumine.

Lihvimisel piisab vdhesest survest.

Lihvimisel rakendada vihesest survet. Lintlihvimismasina enda raskusest piisab hea lihvimistulemuse
tagamiseks. Vihese surve puhul pikeneb lihvlindi tédiga ja toodeldav pind tuleb siledam.

Lihvimine ja erinevad pinnad

Lihvimistulemus ja pinna viimistluskvaliteet soltuvad lihvlindi liilkumiskiirusest ja teralisusest (vt. peatlk-
ki ,Oige pddrlemiskiiruse ja lihvlindi valimine®).

Lihvimise protsess

¢ Asetage sisselulitatud seade toodeldavale pinnale. Tootage modduka ettenihkega ning lihvige
pinda paralleelselt ja kattuvalt. Lihvige piki kiudu, risti kiudu lihvimine jatab soovimatud
lihvimisjaljed. Too lopetamisel eemaldage seade toddeldavalt pinnalt enne selle valjalulitamist.
¢ Vaakumtolmukoguri eemaldamine

Tolmukoguriga varustatud v6i tolmuimejaga iihendatavate elektriseadmete
puhul on olemas siittimisoht. Teatud tingimustel, nt metallide voi metall-
detailidega puidu lihvimisel tekkivatest sidemetest, voib tolmukoguris (voi
tolmuimeja tolmukotis) olev puidutolm siittida. See vo6ib juhtuda juhul, kui
puutolm seguneb varvijadkide voi muude kemikaalidega ning lihvtolmu
osakesed kuumenevad pikaajalise lihvimise tulemusena. Selle tottu tuleb
seadme tolmukogur ja tolmuimeja tolmukott enne toopausi tithjendada.




SEADME KASUTAMISEKS ETTEVALMISTAMINE / KASUTAMINE

¢ Viltige seadme ja lihvimise tulemusel tekkivate osakeste lilekuumenemist.
¢ Kandke tolmumaski
¢ Tolmu kogumine tolmukoguri abil (vt.Joon. C)

*

¢ Asetage tolmukogur (10) Ghenduselemendi abil tolmuimuri otsikuga (5) seadme korpusel.

Tolmukoguri eemaldamine

e Tommake tolmukogur (10) seadmest lahti. Tolmuimuri Gthendamine liitmikuga (vt Joon. C)

e Asetage tolmuimuri otsikule (5) liitmik (11). Vajadusel kasutada Gleminekut (13), ihendades selle
tolmuimuri Lliitmikuga (11).

« Uhendage vilise tolmuimuploki toru (nditeks tsehhi vaakumtorustik) tolmuimuri liitmikuga (11),
kasutades vajadusel dleminekut (13).

Lahtiiihendamine

e Tommake valise tolmuimuploki toru seadmest lahti.
« Eemaldage tolmuimu liitmik (11), vajadusel tlemineku (13) kiljest.

Tooriista kokkupanek ja to6tamine

¢ Lulita sisse ja vdlja. Tommake tolmu valjavotmise jaotur (11) Ghenduselemendile (5). Vajaduse
korral kasutage adapterit (13), asetage see tolmu valjavotmise rummile (11)

e Katkendliku lilkumise reziimi sisselllitamiseks:

¢ Vajutage lulitusnuppu (ON/OFF) (3).

e Katkendliku reziimi valjalulitamiseks:

¢ Vabastage lulitusnupp (ON/OFF) (3).

e Pideva todreziimi sisselulitamiseks:

¢ Vajutage luliti (ON/OFF) (3) alla ja hoidke seda all, seejarel vajutage lukustusnupp (2) alla.

e Pideva tooreziimi valjalulitamiseks:

¢ Vajutage luliti (ON/OFF) (3) alla ja seejarel laske lahti.

¢ Sobiva tookiiruse ja lihvlindi valimine




Lihvlindi kiirust saab reguleerida reguleerimisnupu (1) abil ka lihvmasina todtamise ajal. Lihvmasina
optimaalne kiirus soltub toodeldavast detailist ja selle materjalist. Sobiva kiiruse saab valida katseliselt.
Allpool toodud tabelis on esitatud moningad soovitused, mis aitavad valida optimaalse kiiruse.

Kiirus
Materjal / Too liik Pehmed puidusordid«
Jameviimistlus (teralisus) 60
Peenpoleerimine (teralisus) 240
Valitud poorlemiskiirus Suur (5-6)

Materjal / Too liik Kovad puidusordid
Jameviimistlus (teralisus) 60
Peenpoleerimine (teralisus) 180
Valitud poorlemiskiirus Suur (5-6)

Materjal / Too liik | Puitlaastplaat
Jameviimistlus (teralisus) 60
Peenpoleerimine (teralisus) 150
Valitud poorlemiskiirus Suur (5-6)

Too

Materjal / Too liik Varvi / laki eemaldamine

Jameviimistlus (teralisus) 60

Peenpoleerimine (teralisus) --

Valitud poorlemiskiirus Suur (5-6)

Materjal / Too liik Laki lihvimine
Jameviimistlus (teralisus) 150
Peenpoleerimine (teralisus) 320
Valitud poorlemiskiirus Madal (1-2)
Materjal / Too liik | Rooste eemaldamine
Jameviimistlus (teralisus) 40
Peenpoleerimine (teralisus) 120
Valitud poorlemiskiirus Keskmine / suur (3-4)




Materjal / Too liik Plastik

Jameviimistlus (teralisus) 120
Peenpoleerimine (teralisus) 240
Valitud poorlemiskiirus Keskmine / suur (2-3)

Materjal / Too liik Varvilised metallid (nt alumiinium)
Jameviimistlus (teralisus) 80
Peenpoleerimine (teralisus) 150
Valitud poorlemiskiirus Keskmine / suur (3-4)

Kasutamine fikseeritud asendis

e Seada sobiv lihvlindi kiirus reguleerimisnupu (1) abil.
e Pdorata tooriista nii, nagu on ndidatud joonisel E ja asetada kindlale téolauale.

e Kinnitage kaks kruviklambrit (12) elektriseadme kulge nii, nagu on naidatud, ja kinnitage

Nouandeid ja soovitusi

« Arge kunagi kasutage sama lihvlinti puidu ja metalli lihvimiseks.

e Kulunud voi rebenenud Llihvlint voib rikkuda toodeldava detaili. Vahetage lihvlinte digeaegselt.

e Pingutage lihvlinti nii, et see ei vajuks liiga palju labi ja ei muutuks kasutamiskolbmatuks
sisseldigete, voltide jms tottu.




HOOLDUS JAPUHASTAMINE

HOIATUS VIGASTUSOHT
Alati enne lintlihvija seadistamist liilitage seade vooluvorgust valja.

Lintlihvija on hooldusvaba.

e Puhastage seadet sageli. Seadet tuleb puhastada vahetult parast selle kasutamist.

» Kasutage seadme puhastamiseks kuiva lappi - arge kunagi kasutage bensiini, lahusteid voi
puhastusvahendeid, mis lahustavad plasti.

e Hoidke seadme 6huavad alati puhtad.

« Eemaldage kleepunud tolm vaiksema pintsliga.

Tolmukoguri tiihjendamine / puhastamine

» Eemaldage tolmukogur (10) seadmelt.
» Raputage tolmukogur (10) tdiesti tiihjaks ja asetage kogur oma kohale tagasi.

Veenduge, et remonti teostaks remondispetsialist, kes kasutab ainult origi-
A naalvaruosi. See tagab elektritdoriista ohutuse.

Pistiku voi toitejuhtme asendamiseks poorduge alati tootja voi tootja teenin-
duskeskuse poole. See tagab elektritdoriista ohutuse.

Markus: Juhendis mdrkimata varuosad (nt mootori harjad, lilitid) saab tellida meie tellimuste tootle-
mise keskusest.

Garantii

e Seadme garantiiaeg on 3 aastat alates selle ostmiskuupdevast. Seade on korrektselt valmistatud
ning enne valjastamist pohjalikult testitud. Hoidke ostukviitung alles! Garantiialaste
pretensioonide puhul votke telefonitsi ihendust meie klienditeenindusega. Ainult sellisel viisil on
voimalik tagada teie kaupade tasuta saatmine posti teel.

e Garantii katab ainult ndudeid materjali- ja tootmisdefektide osas, kuid mitte transpordi kaigus
tekkinud kahjustuste, detailide kulumise voi habraste komponentide (nt nupud voi patareid)
purunemise osas. Kaesolev seade on ette nahtud ainult koduseks kasutamiseks ja ei ole moeldud
toostuslikuks kasutamiseks.

e Garantii ei kehti seadme vale ja mittekohase kasitsemise ning jou kasutamise puhul, samuti
meie volitatud teeninduse osaluseta seadme sisemise osa muutmisel. Kdesolev garantii ei piira
mistahes moel Teie seaduslikke Gigusi.

e Garantiiremondi teostamisel garantiiaeg ei pikene. See kehtib ka asendatud ja remonditud
detailide kohta. Teatage koikidest vahetult parast seadme ostmist ja lahtipakkimist avastatud
seadme kahjustustest ja defektidest koheselt, hiljemalt kahe paeva jooksul. Koik parast garantiiaja
LOoppu teostatavad remondit6dd on tasulised.




Kasutuselt korvaldamine

e Pakend on valmistatud keskkonnasobralikest materjalidest, mida saab kdidelda kohalikus
jaatmekaitluskeskuses.

»  Arge visake toodet vilja koos olmejaitmetega.

e Vastavalt Euroopa direktiivile 2012/19/EL (elektri- ja elektroonikaseadmetest tekkinud jaatmed
ja nende transportimine) tuleb elektritodriistad koguda eraldi ja anda Ule keskkonnaohuks
Umbertdotlemiseks.

» Pohjalikuma teabe saamiseks amortiseerunud elektriseadmete kasutuselt korvaldamise kohta
poorduge kohalikku jaatmekaitlusettevottesse.

Kui vaatamata kvaliteedikontrollile elektritddriistal siiski ilmneb rike, péérduge remondi teostamiseks
ainult volitatud teenindusse.

Aadresside nimekirja leiate meie ametlikul kodulehel:

http;//www. hyundai-direct. com
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KOTO INDUSTRY LLC, USA
817 S Main St, Las Vegas, NV, 89101

EU Importer / EU Importeur / ES Importétajs / EL Importija /
ES Importuotojas: SIA «N-PRO» Marupes iela 6-2A, Riga, Latvija, LV1002

Mmnoptep B PO:
000 «[MpoekT TpeiauHrs, 119530, Poccums, r. Mockea, OuakoBckoe wocce 36, cTp. 2.
000 «Cwutn Topr», 125315, Poccus, r. Mocksa, yn. Yacosas 28, kopn. 4.

IMnoptep B YkpaiHi:
TOB «Bizapg TexHikey, 03026, YkpaiHa, M. Kuis, CtonuuHe woce 100.

CEH «

Made in PRC / RaZots Kina / Toodetud Hiinast / Pagaminta Kinija /
Cpnenaro 8 KHP / Burotosnero 8 KHP

Licensed by HYUNDAI Corporation, Korea




CanT TeXHUKHU U 3JIEKTPOHUKH

Hamu caiit McGrp.Ru npu 5ToM He sIB/sieTCsl IPOCTO XpaHWIUILEM

MHCTDYKIIVI 110 SKCIUIYaTaluu, 3TO )KHUBOe coobImecTBo mogeil. OHU 001[atoTCs

Ha (hopyme, 33/1a10T BOTIPOCHI O CIIOCOO6ax ¥ 0COOEHHOCTSIX MCIIOIb30BaHUS TEXHUKH.
Ha Bce Bompock! oueHb OBICTPO HaXOASATCS OTBETHI OT TAKKX >Ke MoCeTHTe el caiira,
5KCIIePTOB WM aZiMUHUCTPATOpOB. Bonpoc MOXKHO 3a7aTh Kak Ha (hopyMme, TaK U

B CIleLjiaabHOM (hopMe Ha CTpaHHLie, I7ie ONMChIBaeTCsl MHTepeCyolllas BaC TeXHUKA.
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